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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

дуго ВАЯ СВАРКА р кА)плАвя шимсяпо
м

1.1. Область примепения рабочей программы

рабочая программа профессионального модуJuI (далее - рабочм програмца) - является частью

освовной профессиоIrальноЙ образовательной программы в соответствии с ФГоС по профессии

к о ичпо мех ваннош сва наплавкп

коd названuе

в части освоения основного вида профессионаrrьной деятельности (ВПф: и соответствующих

профессиональньD( компетенций (ПК) :

lПК.2.1 Вrлlолнять ручную дуговую сварку разлиtшьrх дсгалей из углеродистьD(
кокстукционньD( сталеЙ во всех простarнствеЕньD( положениях сварного шва;

и

ПК.2.2 Вьпrолнятъ ручЕую д)говую сварку различньп< деталей из цветньD( металлов и сплarвов во

всех прострмственньD( положениJгх сварного шва;

ПК.2.3 Выпоrпrять ручную дуговую наплавку поктытыми электродalми различньп< дегалей;

ПК.2.4 Выполнять дуговую резку разJIиtшьIr( деталей.

Рабочая прогрirмма профессионаJIьного модуJIя можsт бьггь использована при подготовке по

профессии 15.01.05 Сварщик Фуrной и частично мех.шизированной сварки (наплавки) готовится
к следующим видам деятельности:

1.Проведение подIотовитеJIьньо<, сборочньrх операций пред сваркой, заIмстка и контоль сварных
швов после сварки.
2.Pyшrая дуговая сварка (наплавка, резка) плirвящимся покрытым электодом.
3.Ручrrая дуговая сварка (наплавка) неrшrавящимся электродом в защитном газе.
4.Частично механизироваЕнаrI сварка (наплавка) плаыIением,
5.Газовая сварка (наплавка).
6.Термитнм сварка.

1.2. Щели и задачп профессионального модуJIя - требовапия к результатам освоепия
профессиошальлого модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответств)aющими
ПРОфеССИОНаЛЬНЫМи кОмпетенциями обучающийся в ходе освоеншI профессионального модуJuI
должен:

спо 15.01t05



покрьIтым элеIсгродом;
2.проверки рабътоспособности И испрirности оборудоваlrия поста руrной дуговой сварки

(наплавки, резки) плавящимся покрытым элеIсгродом;

3.Проверки наличия заземлеЕItя сварочного поста цrуrной дуговой сварки (н Iлавки, резки)
Iшавяglимся покрьпым элекотодом;
4.подготовки и'проверки сварочных материiшов для руrной дуговой сварки (наплавки, резке)
плавяпцtмся покрытым электродом;
5.настройке оборудования рl"rной дцовой сварки (наплавке, резки) плавящимся покрытым

элеюродом дя выполнения сварки;
6.выпоrшения рl"rной дуговой сварки (наплаки, резке) плzrвящимся покрытым электродом

различньD( деталей и конструкций;
7.Выпошlения дцовой резке;

yltreTb:

1.Проверять работоспособность и исправностъ сварочного оборудования для руrной дуговой
сварки (наплавки, резки) плавщимся покрьпым элекгродом;
2.Настрмвать сварочное оборудование для рlчной луговой сварки(наплаки, резки) плавящимся
покрытым электродом;
3:Выпоrш8rь сварку разJIичньD( деталей и конструкций во всех пространственньrх положениJD(
сварЕоrо шва;
4.Владgгь техникой дуговой резки метаJша;

знать:

1.основные типы, конфруIсгивные элементыи рtц}меры cBpHbIx соединений, вьшолшIемых руIной
дуговоЙ сваркоЙ (ншtлавкоЙ, резкоЙ) плавящимся покрытым электродом и обозначение ю( на
чертежaD(;

2,основiчые гр5rппы и марки материaшов, свариваемьD( ручной дцовой сваркой(наплавкой, резкой)
IIлавяцшмся покрытым электродом;
3.сварочные (наплавочные) материаJБI для р)^rной дуговой сварки (наплавки, резки) плавяпlимся
покрытым электродом;
4,iехнику и технологию р)лной дцовой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым
электодом разJiичнъпс деталеЙ и конструкциЙ в пространственньIх положениJD( сварного IIIBa;
5.освовы дуговой резки;
6.пРичшlы возникновения дефектов сварньIх швов;
7.способы их предулреждениJI и исправлеЕшI при ручной дцовой сварке (наплавке, резке)
IUIавяцшмся покрытым элекгродом.
1.3. Рекомендуемое колпчество часов на освоеппе программы профессиопальпого модуля:

всеrо - 42З часа, в том числе:

максиммьной у.rебной нагрузки об}"Iающегося _ 249 часа, вкJIючм:
обязатеrъной аудиторной у.rебной нагрузки обучающегося - 46 часов;
СамостоятеJIьной работы обуlrающегося _ 2З часа;

учебной и производствепной практики - 354 часов.



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения профессиона;rьного модуJlя являsтся овладение обуrающимися видом

профессионzUIьной деятельности

в том числе

профессиона.lьными (IIК) компетенциями:

Код Напменованше результата обучепия

пк2.1 , Выпоlпtять руlную дуговую сварку рtвлиtшьrх деталей из углерод{стьD( и
конструкционньu< сталей во всех простанственньIх положениJD( сварного шва

пк2-2. Выполнять ручнуо дуговую сварку разлиIшьп< детаrrей из цветньD( метаJшов и
сплавов во всех пространственньD( положенил( сварного шва

пк 2.3, Выпоlпlягъ рущlую дуговую наIIлавку поктьгтыми электродами рIвJIичньD(
дсталей

пк2,4 Выполнять дуговую резку раз;п.r.пrьтх деталей



3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАЕИЕ ПРОФЕССИОIIАЛЬНОГО Модуля
3.1. Тематическпй плап онаJIьного м ПМ:02

ремени, отведепный
освоеппе мещдпсцпплй

сов

объем в IIа
нарпого-курса

Пракпuка

обязательная
аудrrторная учебная

пагрузкд
ающегося

дрофесспонального, модуля
Еаимено вапия разделов всего часов

(макс. учебная
нсI2рузка u
пракmuкu)

Всего,
часов

в т.ч.
лабораторпы

е работы и
практпчески

е занятия,
часов

самосiоятель
пая работа

обучающегося,
часов

Учебная,
часов ая,

часов
(еслu

преdусмоmрена

рассреdоmоченн
м пракпuка)

венн

1 3 4 5 б 1

Раздел 1.Ручшая дуговая
сварка (rrаплавка, резка)
плавящимся покрытым
электродом

лк2.| _2.4 249 46 з0 2з 180
о

Пропзводствеппая практпка,
часов (еслu пре dycшo mр е на
umozo вм (ко нце нmрuр о в аннм)

а

114
I74 .

46 30 23 174

7

8

Bcezo:
423 l80



мдк

Виды уrебной работЫ объем часов

Максиммьнм 1пебная нагррка (всего 69

Обязательнм аудиторскirя )вебнм нагррка (всего) 46

В том числе:

Практические занятия 30

Контрольные работы

Самостоятельная работа обучающегося (всего) z5

Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета
о

3.1. Объем учебной дисциплины и виды )вебной работы

02



fIапмеrrование раздепов
професспональпого
модуля (ПМ), :

меяqцисциплппарных
курсов (М[К) и тем

Содержаппе учебного материала, лабораторные рабdты и
практическпе занятия, самостоятепьпая работа
обучающихся, кJфсовая р4бота (проект) (если .

преdусмопрень)

объем часов Уровень
освоенпя

1 з 4

Раздел ПМ 02 фчпая дуговая сварка (паплавка, резка) плавящимся
покрьtтым электродом

46

мдк 02.01 Техпика и техпология ручпой дуговой сварки (наплавки,

резки) покрытыми электродамп
46

N9

}рока a

Тема 1.1. 1 Оборудование сварочного поста. 1 2

2 Осповные требования безопасности туда
электросварки.

1 2

з Общие сведения об иgгочниках питания. 1
,)

4 Трансформаторы дIrI электросварки. 1 2

5 Сварочные выпрямители. 1 2

6 Технология ручной дуговой сварки 1 2

7 Выбор режимов при рl^rной луговой сварки 1 2

]]i: 3.2. Содержаirпе обуЧенпя по профессионшIьному модулю @М)

,



8 z

9 1

10. !цовая наплавка, резка 1 2

способы и технология наплавки 1

12. Механизированнм дуговм наtLПавка и резка мgгauша 1 2

13-

14

Сварка осповных видов конструкций 2 2

1

1

5_

6

Сварка цветных металлов 2 1

1

1

,7

8

Пракгическое зангтие Ns l <Элекгроrrrлаковzц cBapKaD 2 2

19-

20
Практическое занятие },{b2 <<Технология дуговой сварки
в среде защитных газов)

2 о 2

2l-
22

Пракгичсское занятие Ns3 <Оборудование сварочного
постa))

2 2

2з-
24

Практическое занягие Ng4 <<Основные требования .

безопасности труда электросварки)>

2 2

25-
26

Праюическое зан-rлие J\!5 <Общие сведения об
источниках питания>

2

27-
28

2 2

Способы выполнения сварных швов

1

t1, 2

2

Практическое занялие Ngб <Драсформаторы для
электросварки))



29-
30

2

з1-
32

Праrплческое занягие Ns8 <Сехнолоп-rя ручrrой дуговой
сварки))

2 2

зз-
з4

Пракгическое занятие Ns9 <<Выбор режимов при рушой
дуговои сварке)

2 2

35-
зб

Пракгическое заняпrе Jф10 <<Способы выпо.lп;ения

сварньrх швов))

2 2

Праrшческое занятие N910 <<Способы выпоrпrения
cBapEbD( швов)

2 2

Практическое занятие Nql l <<Особенности сварки в

разJIит{ньD( прострilнственных положени.,D())

2 2

Пракгическое занятие Nsl l <<Особенности сварки в

различньтх пространственных положениях)>

2 2

4з-
44

Практическое занятие Л!l2 <<!уговм наплавка, резка)) 2 2

45 Практическое занятие Ns12 <<fцовая наплalвка, резкФ) 1 2

46 .Щифференчированный зачет 1 2

Самостоятельная работа: М{К:02 Рl^rная дуговая сварка (Наплавка, резка)
плавящимся покрытым электродом

2з

1 изlпrить оборудование сварочного поста. 1

2 Изуrить основные,гребования безопаспости туда
электросварки ,

z

Практичееское занrrие Ns7 <<Сварочные выпрямители)) 1

з,|-

38

з9-
40

4|-
42 о



Изушть общие сведения об источниках питания. 2

Изуlлtть трансформаторы для элекгросварки. ,

5 Изучить сварочные выпрямители. 2

6 ИзУп.tть iехнолqмю р}^шой дуговой сварки 2

,7 Изlчить выбор режимов при рушой дуговой сварки 1

8 Изучить способы выпоrпrения сварньrх швов 2

9 Изуlить особенности сварки в рд}личньD(
простанственньD( положениrD(

2

10 Из1"lить дlтоваю наплавку, резку 2

11 изl"rить способы и технология наппавки

12 Изl"тить мехaшизировlшную дуговую нaплавку и резку
металла

2

Учебная пракгика: PyrHM дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым
элекгродом

180

Оборудование лля электрической сварки плавлением 30

2 Особенности дуговой сварки различньD( метмлов и
сплавов

30

з Технология механк}ироваЕной сварки в различных газах з0

5 .Щуговая наплавка и резка метаJIлов 30

3

4

1

о

1.

4. Ви;рr и способы сварки и сварные соединения 30



Сварка и резка мепuшов и сплавов 30

Производсгвен пдя практпка: Ру_Чпая дугов арка (наплавка, резка) плавящцмсяая св
покрытым электродом

114

1 Оборудование сварочного поста для ручной дуговой сварки. 24

2 .Щуговая наплавка и резка метаПлов. з0

з Оборудование, техяология и техника з0

4 Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинzж з0

5 Техноломя электодутовой сварки и резки метrulлов з0

6 Технология производства сварных конструкций з0

Производственная практика: Ручпая дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся
покрьпым электродом

|74

о

1 Оборудование сварочного поста для руrной дговой сварки 24

2 .Щуговая наплавка и резка метaIJшов з0

Оборудование, технология и техника 30

4 Электросварочные работы на автоматиIIескмх и полуавтоматических машинах 30

5 з0

6 Технология производства Сварньтх конструкций з0

Всего 42з

6.

з

Технология электродцовой сварки и резки металлов



, 4; УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минцмальпому йатерпальпо-техническому обеспечеппю
Решrизация профессионального модуJuI пре.щIолагает нмичие уlебных

кабинgтов: 3 (технической графики; безопасности жизЕедеятельности и охрlшы 1руда;

теоретических основ сварки и резки мета.тlrrов);

Мастерских: 2 (слесарная; еварочнм). '
Оборудовапие }"rебного кабинsта:

Рабочее место учитеJIя
Рабочие места обуrаюпшхся
Ученическая доска
Набор дlя работы у доски (указка, линейка, мел, м.lгниты для п.гrакатов и т.д.)
IIIкафы дrя хранениJI наглядных пособий
Макеты
Стенды шrя учебной информации

Техпические средства обl"rения:

. компьютер

. Принтер
о Web-KaMepa
. Проектор

Экран
о СD-диски

Оборулованпе мастерской п рабочrrх месг масгерской:

Рабочее место мастера производственного обучения,
Рабочие места обучающихся,
Технический график,
Уголок охраны ,груда,

Степд <<Теорстические основы сварки и резки метаJIла>),

Наглядпые пособия,
Макеты.

Реализация профессионального модуJuI предполагает обязательную производственную
пракгI ку.

Оборудованпе и техцологическое оснащеяше рабочпх мест:

Сваро.пrая кабина,
ИстQчник шлтаншI ми,
Заземление,
Пускатель источника питiшиJI,

Стол,
Вентиляция,
Коврик,
Элекгроды,
Щиток,
Элеrсгродержатель,
Стул,
Япшк для отходов.

о

a
a

о

о

:
о

о

a

a

a

о

a

a

a

a

a

a



4.2. йнформацпоппое обеспечение обучение
Перечеrrь рекомендуемых учебных шздапий, Ивтерн'ет-ресурсов, дополнительной
лптерат}ты

1. Виногралов В.С. Оборулование и технология д)товой
мехrшизированной сварки, - М,: Академия,2015 г.

2. Маслов В.И. Сварочные работы. - М. : ПрофОбрИздат, 2016 г.
3. Чернышев Г.Г. Сварочное дело. - М. : ПрофОбрИздат,-2016г.
4. Носенко Н.Г. Элекгрогазосварщик Изд.Ростов. 2017г.

автоматическои и

.Щопо.тшительные источники :

1, Сток.пов О.И. Основы сварочного производства. -М.: Высшм школа, 2014 г.
2. Фоминых В.П. фчная дуговtlя сварка. -М.: Высшая школа, 2015 г.
3. Алешин Н.П. Контро,пъ качества свароIшых работ, -М.: Высшая школа,2014 г.
4. База даццьD( элеюронной библиотечной системы BOOK.RU - ООО <КноРус

медиа)
4.3. Общие требовапия к органIlзацип образовате.пьного процесса]
Условия .проведениJI занятий. оргаfiизации )^rебной и производственвой практики,
консультационной помощи об1,.rающимся:

l. Максимальный объем аудиторной 1"rебной нагррки при очной
форме поrт1"lения образования cocтlmJuleт 36 академических часов в
неделю.

2. Нормативньrй срок освоения основной профессиональной
образовательной программы по профессии начального профессионшъного
образования при очной форме поrгуrепйя образованиrI дu{ лиц, обучающихся
на базе основЕого общего образования, увеличивается до 147 недели из

расчФа:.
теоретическое обучеIrие (при обязатеrьноЙ )rчебЕоЙ нагрузке) 77 нед.
36 часов в неделю)
промежуfочнм аттестациrI 4 нед.
каникуJIярное времJI 24 нед.

3, Коцсультации для обуIаюпцтхся очной формы получения
обрезования предусмацивilются обра:}овательЕым )лrреждеЕием в объеме 100 часов Еа

учебную группу на каждыЙ )п{ебныЙ год, в том числе в период

реzшизации средного (полного) общего образов.шия дJIя лиц, обуrаюпцахся
на базе основного общего образования. Формы проведения консультаций
(групповые, индивидуальЕые, письменные, устпые) опредеJuIются
образовательньrм )вреждением.

4.4. KaiipoBoe обеспеченпе образовательного процесса
Реализация основной профессион.rльной образовательной
прогрarý{мы по профессии начzlJIьного профессионtшьного образования должна
обеспечиваться педагогическими кад)аь{и, имеюпцlми среднее профессионаrrьное
иJм высшее профессионапьное образование, соответствующее профилю
преподаваемой дисциплины (молуля). Опыт деятельности в организацшD(

основные источники:



соответствуrощей профессиональной сферы является обязательным для
преподilвателей, отвочающrх за освоение обl"rающимся профессионаJIьного цикJIа,
эти преподаватели и мастера , производственного обуrения доJDкны проходить
стa>юлровку в профильньп< организацпл( не реже одного раза в 3 года.

Требования к ква;шфикации педагогическtх кадров, ос)дцествJuIюпих р}ководство
практикои:

Инженерно-педагогический состав: 5 чел.
Мастер производственного обучения: 1 чел.

,

-





5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕIIКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФВССИОНДЛЬНОЙ

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)
Формы и методы KoHTpoJUI и оцепки результатов обуrения долlкны позвоJUIть проверять у
обучающихся не тоJIько сформированность профессионмьЕьD( компетенций, но и

рaввитие общих компgтенций и обеспечиваюцих rot )пrлений.

Результаты

(освоеtrные профессиональпые
компетенции)

основпые показатели оценки

результата

Формы и
методы

контроля п
оцепкп

Выполнять ручную дугов},Iо

сварку разJIиr{ньJх дсталей из

углФодиgtых и
конструкционньцс сталей во всех
пространствеЕньD( положениях
сварного шва

Геометрические параметры шва,

выпоJIненного в заданном
положении, соответствует
ГОСТу.

сопоставление
продукга
пракгической

деятельности с

эталоном

Вцполнять руIную дуговую
сварку рЕвличнъгх деталей из

цветных MeTzlJmoB и сплавов во

всех прострzшственньrх
положениJD( сварного шва

Геоме,грические параметы шва,
выполненного в заданном
положении, соответствует
ГОСТу.

Огсуrствуют следующие дефекты
сварного соед{неЕия: поры,
трещины, подрезы, н Iлывы,

кратеры.

сопоставление
продукта
практической

деятельности с

эталоном

Выполнять ручную дуговуlо
наплавку покрьпыми
электродами различньтх детазrей

Геометрические парal}{еты шва,
вьшолненного в заданном
положении, соответствует
ГОСТу.

сопоставление
продусга
пракгической

деятельности с
этilлоном

Выполпять дцовую
различньтх деталей

резку Отсугствуют следующие дефекты
сварного соединеншI: поры,

тещины, подрезы, наплывы,
кратеры

сопоставление
продукта
праюической

деятельности с

этмоном

Отсутствуют следующие дефекты
сварного соединения: поры,

тещины, подрезы, наплывы,
кратеры,



Результаты

(освоенпые общпе
компетепции)

основпые показатыи оцепки

результата

(Dормы и
методы

КОПТРОЛЯ Il

оценки

Понимать с)лцность и
социальную значимость своей
будущей профессии, проявJuттъ к
неи устоичивыи интерес.

Поддерживается постоянный
интерес D обl"rающегося к
осваиваемой профессии

Набдюдение,
тесты,
беседы,

опрос

Организовывать собственную

деятельность, исходя из цели и
способов ее достихения,
определенньD( руководителем.

Планирование деятельности в

соответствии с задацным
способом; определение ресурсов
дя ее осуществлеЕиJI

Наблюдение,

тесты,
беседы,
опрос

Аяа.гrизировать рабочую
ситуацию, осущесгвJUIть
текупдий и итоговьй контроль,
оценку и коррекцию собственной
деятельности, нести
ответственность за резуJIьтаты
своей работы.

Определяет проблему на основе
сalь{остоятельно проведенЕого
анмиза ситуации; анализирует и
предлагает способ коррекции
деятельности; планирует и

осуществJuIет текущий контроль
своей деятеJIьности в

соответствии с задшlной
техноломей; оценивает продукт
своей деятельности на основе
задalнньD( крmериев; оценивает
последствия принятьгх решений;
предлагает способы
предотвращеншI и способы
нейтрализации рисков

Наблюдение,
тесты,
беседы,

опрос

Осуществлять поиск
информации, необходимой дIя
эфф9кIивного выполненюI
профессионаJъньD( задач.

Находит источник информации
определенного типа для
поJIучения информации и
обосновываст свое предложение;
харакгеризует источник
информации; самостоятеJьно
нaжодит допоrппrтелъный
источник иЕформации; извлекает

информацию, обрабатьвает и

делает вывод на основе
причинно-следственного анaUIиза

Наблюдение,
тесты, беседы,

опрос,
контроJъные

работы

Использовать информационно-
коммувикационные технологии в

проФессиональнои деятельности.

Знацлмое рлеяие, которое

необходrмо формировать как
предметное в рамках
СООТВСТСТВУIОЩИХ ДИСЦИПЛИН ИЛИ

Наблюдение,
тесты, беседы,

опрос,
контоJIьные



профессионZIJIьIIьD( модулей работы

Работать в команде,
эффективно общаться с
коллегами, руководством,
кJIиентами.

Используст приемы вьжода из

ситуации, резюмирует причины,

фиксирует особые мнения;

участвуеъ в гр)пповом
обсужлении; дает сра""ительнуrо
оценку идей; соблюдает норму
публичной речи и регламеЕт;
извлекает из пфличн9lй речи
основное содержание
информации; создает
стандартный продукт письменной
коммуникации сложной и
простой струюуры

Наблюдение,

тесты, беседы,
опрос,
коЕтроJъные и
практиtIеские

работы

Испоlпlяль воинскую
обязанность, в том числе с
применением пол)ленньIх
профессиональньгх знаниЙ (д.тrя

юношей).

Поддерхивается постоянный
интерес обlвающегося к
предстоящей слуlкбе в РА

Набrподение,

тесты, беседы,
опрос,
коцц)оJIьные

работы
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