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1.IIАспорт прогрАммы

учЕБной и производствЕнной прдктики

r. Область применения программы

Программа учебной и производственной практик явJIяется частью

основной профессиональной образовательной программы в соответствии с

ФГОС по профессии СПО 15.01.05. Сварщик (ручной и частично

механизированной сварки (наплавки) в части освоения квалификаций :

<Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытьlм элекгродом>,

кГазосварщик) и основных видов профессиональной деятельности (ВП,Щ):

ПМ.01. Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных
швов после сварки.

ПМ.02. Рулная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым
электродом.

МП.05. Газовая сварка (наплавка).

2,I-[ели улебной практики: формирование, закрепление, развитие у
обучающихся первичных практических умений, навыков и компетенций в

процессе выполнения определенных видов работ, связанных с булущей
профессиональной деятельностью в рамках реализации программы
подготовки квалифицированных рабочих и служащих, рабочих программ
профессиональных модулей по профессии 15.01.05. Сварщик (ручной и

частично меха низирова нной сварки (наплавкп).

Щели п роизводственной практики:

Формирование и закрепление у обучающихся профессиональных
компетенций в условиях реального производства.

З.Требования к результатам учебной и производственной практики.

В результате прохождения учебной и производственцой практик по ВП.Щ

обучающийся должен освоить:

впд Профессионмьные компетенции

пм.01.
Подготовительно-
сварочные работы
и контроль
качества сварных
швов после

ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных
сварных метarллоконструкчий ;

ПК 1.2 Использовать конструкторскую, нормативно-
техническ}aю и производственно-технологическ},ю
документацию по сварке;
Пк 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность,



сварки. исправность и осуществлять настройку оборудования
поста для различных способов сварки;
ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные
материаJIы для различных способов сварки;
ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов
конструкчий под сварку;
ПК 1,6. Проводить контроль подготовки и сборки
элементов конструкций под сварку;
ПК 1.7, Выполнять предварительный, сопутствующий
(межслойный) подогрев метаJIла;
ПК 1.8. Зачищать и удмять поверхностные дефекты
швов после сварки.

IIМ.02. Ручная

дуговм сварка
(наплавка, резка)
плавящимся
покрытым
электродом

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных
деталей из углеродистых и конструкциоЕItых сталей во
всех пространственных положениrIх сварного шва.
IК2.2 Выполнять ручную дуговую сварку р€вличных
деталей из цветных металлов и сплавов во всех
пространственных положениях сварного шва.
ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку
покрытыми электродами различных деталей.
tК2.4. Выполнять дуговую резку рalзличных деталей.

ПМ.05. Газовая
сварка (наплавка)

ПК 5.1. Выполнять газовую сварку различных детшей
из углеродистых и конструкционных ста.пей во всех
пространственных положениях сварного Iцва.
ПК 5.2. Выполнять г€вовую сварку различных деталей
из цветных метаплов и сплавов во всех
пространственных положеЕиях сварного шва.
ПК 5.3. Выполнять г€lзовую наплавку.



5.Формы контроля:

учебная практика - дифференцированный зачет; производственнм практика
- дифференцированный зачет.

5.Количество часов на освоение программы учебной и производственной
п ра lýтпки.

всего - 1404 часа, в том числе:

в рамках освоения ПМ.01. <Подготовительно-сварочные работ ы и контроль

качества сварных швов после сварки) уrебная практика 300 часов;

производственная практика 378 часов.

В рамках освоения ПМ.02. <Ручная

плавящимся покрытым электродом))

производственнаrI практика 77 4 часа;

дуговая сварка (наплавка, резка)

уtебная практика 180 часов;

В рамках освоения ПМ.05. <Газовая сварка (наплавка) учебная практика l80
часов; производственнаr{ практика |92 часа.



II.УЧЕБНАЯ И ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКИ ПО
ПРОФЕССИОНАЛЬНЫМ МОДУЛЯМ

ПМ.01. (Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных

швов после сварки)

2. Результаты освоениrI программы учебной и производственной практик.

Результатом освоения программы учебной и производственной практик

являются сформированные профессионаJIьные компетеЕции:

Код [Iаименование результата обучения

Понимать сущность и социальную значимость своей булущей
профессии, проявJIять к ней устойчивый интерес.

ок 1.

ок 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и

способов ее достижения, определенных руководителем.

ок 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и
итоговый конlроль, оценку и коррекцию собственной

деятельности, нести ответственность за результаты своей

работы.

ок 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для
эффективного выполнения профессиональных задач.

ок 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии
в профессиональной деятельности.

ок 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами,

руководством, кJIиентами.

пк 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварIrых
металлоконструкций

пк 1,2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и
производственно-технологическую документацию по сварке

пк 1.з. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и
осуществлять настройку оборудования поста дJuI различных
способов сварки

пк 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материаJIы для
различных способов сварки

пк 1.5 ыполнять сборку и подготовку элементов конструкций подв



сварку

пк 1.6 Проводить контроль подготовки и сборки элементов
конструкчий под сварку

пк 1.7 Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный)

подогрев металла

пк 1.8 Зачищать и удarлять поверхностные дефекты швов после сварки



300пм.01.Учебная практика

6ныпбезоитиоснпобка езхнитN,l тасеч гооизан ацияо1 рабрг иочновс аниивозбввкаI.1нмыеи 6
2.Организация рабочего места, безопасные приемы труда.

ении сва очноит ени овка в возб
6

3..Щlговая наплавка смежных и параллель

положении шва.

ных вшIиков в нижнем

6
4.щrговая наплавка смежных и параллельных валиков в

положении шва.

нижнем

6
5..Щуговая наплавка ваJIиков в вертикальном и горизонтально

положении шва.

м

66.Щуговм наплавка ваJIиков в вертикальном и горизонтаJIьном

положении шва.
67..щуговая сварка пластин встык без скоса кромок в нижнем

положении шва.
68.[уговая сварка пластин встык без скоса кромок в нижнем

положении шва.
69.Сварка пластин встык в вертикальном и горизонтальном

положениях шва.
610.Сварка пластин встык в вертикa}льном и горизонт€rльном

положениях шва.
61l.CBapKa угловых и тавровых соединений в нижнем положении

шва.
612.Сварка угловых и тавровых соединений в нижнем положении

шва.
613.Сварка угловых и тавровых соединений в нижнем положении

шва.
614.Сварка угловых и тавровых соединений в нижнем положении

шва
615.Подготовка сварочных материаJIов к работе. Сборка на

ихватки.
616. Подготовка сварочных материалов к работе. Сборка на

п ихватки.
6l7.Сборка конструкций с помощью приспособлений на сборочном

стенде
18.Сборка конструкций с помощью приспособлений на сборочном
стенде
19.Сбо ка изделий из голка и листовои сталика и сва 6

20,сб ка изделий из лка и листовои стапика и сва 6
21.Сбо ка изделий из диам ом 15-20 ммка и сва 6
22.Сбо ка изделий из диам м 15-20 ммкаис
23.Сбо ка секций овода. Свао ка пово отных стыков.
24.Сбо ка секций вода. Свао ка пово отных стыков. 6
25.Сбо ка секций вода. Св ка пово отных стыков. 6

Виды работ

6

lьlо
,I

l



626.Сбо ка секции вода. Свао ка пово отных стыков,
27.Сва непов ым швом,ка

628.Сва отным швом.непока
629.Ин ктаж по ТБ. П гибка азметка метаJIлаав
630.Ин ктаж по ТБ. П гиб метка мет€lJIлаав
63 1.Резка пластин и ножовкои.
632.Резка пластин и б ножовкой.
633.Резка диам ом 12-20 мм зом.
634.Резка диам ом 12-20 мм зом.
635.Подготовка кромок под сварку ручным и механическим

способом.
З6.Подготовка кромок под сварку ручным и механическим
способом.

637.Разделка кромок с односторонним скосом, с двусторонним
скосом.

638. Разделка кромок с односторонним скосом, с двусторонним
скосом,
39.Разделка К-об У-об азных и Х-об омок.азных азных к 6
40. Разделка К-об У-о азных и Х-об омок,азных азных 6

6

6

43.Контроль качества материалов. Контроль качества сворки
сва ных изделий.

6

44. Контроль качества материалов. Контроль качества сворки
с ных изделии.

6

45.Поэтапный ко ыми методами. 6
46. Поэтапный ко азличными методами.ь 6
47.Кон оль качества готового изделия. 6
48. Конт ль качества готового изделия. 6
49. Кон ль качества готового изделия. 6
50. нци ванныи зачет.

п актикаизво ственная п 378

1.Инструктаж по ТБ на предприятии. Сварка несложных узлов из
сталей толщин встык в нижнем положении шва.

6

2.Сварка несложных узлов из сталей различных толщин встык в
нижнем положен ии шва.
3. Сварка несложных узлов из сталей различных толщин встык в
нижнем лоложении шва.

6

4. Сварка несложных узлов из сталей различных толщин встык в
нижнем положении шва.
б. Сварка несложных узлов из сталей различных толщин встык в
нижнем положении шва.

6

7.с лов из сталей азличных толщин встык вка несложных 6

r

6

6

41 .Зачистка швов. Контроль качества сварных швов и соединений
внешним осмотром и обмером.
42. Зачистка швов. Контроль качества сварных швов и соединений
внешним осмотром и обмером.

Виды работ:

6

6
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20. Подготовка, сборка детаJIей под сварку с установкой
Y

необходимого зазо чно-сваа. Выбо сб чных испособлений.
6

6
6

варка простых деталей и конструкций из углеродистой стали в
изонтмьном положении Iцва.

2з.с
нижнем ве ьном и го

6

ыполнение сварочных операций на производственных детаJIях
неответственного назначения из углеродистых, легированных
24.в

н цветных металлов.сталей

6

25. Выполнение сварочных операций на производственных деталях
неответственного назначения из углеродистых, легированных
сталеи, ч н цветных метiчIлов.

6

26. Выполнение сварочных операций на производственных деталях
неответственного назначения из углеродистых, легированньж
сталей, чугуна, цветных метаJ,Iлов.

6

27. Выполнение сварочных операций на производственных деталях
неответственного нЕlзначения из углеродистых, легированных
сталей, чугуна, цветных мет€tллов.

6

628. Выполнение сварочных операций на производственных деталях
неответственного назначениJI из углеродистых, легированных
сталей, чугуна, цветных метаJIлов.
29.Сварка труб встык в поворотном положении. 6

30. Сварка труб встык в поворотном положении. 6

31. Сварка труб встык в поворотном положении. 6

32. Сварка труб встык в поворотном положении. 6

lo.

ll.

и

установкой



6зз.п б жесткости к коназличных мкаи
634. п б кциямжесткости к коназличныхива
635. п б жесткости к кон кциJIмазличныхива ка
6зб, п жесткости к KoEIcчныхива ка
637.Сварка различных строительных конструкций (балки, каркасы

здании мы листовые кон
6З8. Сварка различных строительных конструкчий (балки, каркасы

здании кциие мы листовые кон
639. Сварка различных строительЕых конструкций (балки, каркасы

зданий мы листовые конс кции
40. Сварка различных строительных конструкций (балки, каркасы
зданий, листовые консе мы ии

641. Сварка различных строительных конструкций (балки, каркасы
мы листовые коздании

642.Ко ь качества готового из елия.
43. Кон ь качества готового елия.

644. Ко оль качества готового изделия.
45. Кон оль качества готового изделия.
46.Ко оль качества сва ных швов методами течеискания
47. Ко оль качества сва ных швов методами течеискания
48. Ко оль качества сва ных швов методами течеискания
49. Ко оль качества сва ных швов методами течеискания
50. Ко оль качества сва ных швов методами течеискания 6
51. Ко оль качества сва обаминых швов ке осиновыми 6
52.Выплавка де щей зава коиектного езаком с послеа

5З. Выплавка де щеи зава коиектного астка заком с после 6
54. Выплавка де щеиектного заком с после кои
55. Выплавка де щеи коиектного аком с после
56. Выплавка ей коиктного аком с послее а 6
57, Выплавка де щей коиктного аком с послеа
58. Выплавка де ющеи коиктного аком с послеа 6
59.Разделка участка с наружными трещинами с последlтощей
зава кои

6

60. Разделка участка с наружными трещинами с последующей
изава ко

6

61. Разделка участка с наружными трещинами с последующей
зава кои

6

б2.Го авка сложных кон иячая п
63. Го авка сложных кон иячая п 6

6

6
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ПМ.02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящпмся покрытым
электродом

r. Результаты освоения программы учебной и производственной
практики.

Результатом освоениlI программы 1,,.rебной и производственной практик
являются сформированные профессионаJIьные компетенции:

Код Наименование профессиончшьных компетенций

ок.1 Понимать сущность и соци€шьную значимость своей
булущей лрофессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ок.2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и
способов ее достижения, определенных руководителем.

ок.3 Анализировать рабочуто ситуацию, осуществлятьтекущий
и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной
деятельности, нести ответственность за результаты своей
работы.

ок,4 Осуществлять поиск информачии, необходимой для
эффективного выполнения профессиональных задач.

ок.5 Использовать информационно-коммуникационные
технологии в профессиональной деятельности.

ок.6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами

Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из

углеродистых и конструкционных сталей во всех
пространственЕых положениях сварного шва

пк 2,2. Выполнять ручную дуговую сварку р.lзличных деталей из

цветных металлов и сплавов во всех пространственных
положениях сварного шва

пк 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми
электродами различt{ых деталей

пк 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей

пк 2.1.



Учебная практика ПМ.02

Виды работ:

61.Организация рабочего места. Техника безопасности и
безопасные приемы трула. Сварка изделий из тонколистовой
стаJIи

62.Сварка изделий из тонколистовой стали.

6З.Многослойная сварка толстого метаJIла с разлелкой кромок.

64. Многослойная сварка толстого метаJIла с разделкой кромок.

65.,,Щуговая сварка труб различного диаметра поворотным швом

6б.!уговая сварка труб различного диаметра поворотным швом

67. .Щуговая сварка труб различного диаметра поворотным швом

68. .Щуговая сварка труб различного диаметра поворотным швом

9.Сварка узлов из листового металла

610.Сварка узлов из листового метtulла

6

l2.Организачия рабочего места. Подготовка метаJIла под
наплавку.

6

13,Наплавка изношенных плоских деталей различной толщины. 6

14.Наплавка изношенных плоских деталей различной толщины. 6

15. Наплавка изношенных плоских деталей различной толщины.

1 6.Наплавка цилиндрических поверхностей.

17. Наплавка цилиндрических поверхностей. 6

18.Многослойная наплавка на плоских поверхностях. 6

l9. Многослойная наплавка на плоских поверхностях. 6

20. Многослойная наплавка на цилиндрических поверхностях. 6

21 .Организачия рабочего места. Подготовка оборудования к
резке. Выбор режима резки.

6

22.ЭлектродуговаrI резка листового метaulла различной толщины. 6

23. Электролуговм резка листового металла различной толщины, 6

24. Электродуговая резка листового метмла различной толщины

180

6

1 l ..Щуговая сварка спаренными электродами и пr{ков электродов

6

lт--l
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6

26. Электродуговая резка профильного металла 6

27. Электродуговм резка профильного метаJIла 6

28. Электродуговм резка профильного металла 6

29. Электродуговая резка труб различного диаметра 6

3 0.Щифференцированный зачет 6

Производственная практика

Вилы работ:

1.Инструктаж по ТБ на предприJIтии. Сварка изделий из
конструкционных сталей различных толщин встык в нижнем
положении шва

6

2. Сварка изделий из конструкционных сталей различных толщин
встык в нижнем положении шва

6

З. Сварка изделий из конструкционных сталей внахлест в нижнем
положении шва

б

4. Сварка изделий из конструкционных сталей различных толщин
встык в нижнем положении шва

6

5.Сварка изделий из конструкционных сталей внахJIест в нижЕем
положении шва

6

6.Сварка изделий из конструкционных сталей внахлест в нижнем
положеЕии шва

6

7.Сварка угловых и тавровых соединений в Еижнем положении
шва без разделки кромок

8. Сварка угловых и тавровых соединений в нижнем положении
шва без рaвделки кромок

6

9. Сварка угловых и тавровых соединений в вертикальном
положении шва с разделкой кромок

6

10. Сварка угловых и тавровых соединений в вертикаJIьном
положении шва с разделкой кромок

6

1 l . Сварка угловых и тавровых соединений в вертикальном
положении шва с рсвделкой кромок

6

12. Сварка цахлесточных соединений в вертикальном положении
шва с разделкой кромок

6

13. Сварка нахлесточных соединений в вертикальном положении 6

25.Электродуговая резка профильного метtшла

|74

6
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19.Дrговая наплавка плоских из детаJIейношенных

620. ,Щуговая наплавка плоских изношенных детЕuIеи

621..щуговая наплавка внутренних цилиндрических поверхностей

622. lsговая наплавка внутренних цилиндрических поверхностей

623. [уговая наплавка внутренних цилиндрических поверхностей

24. !уrовая наплавка внутренних цилиндрических поверхностей 6

25. .Щуговая наплавка дефектов чуryнного литья 6

6

27.Полуавтоматическая наплавка изношеЕных деталей 6

28.Электродугов€uI резка металпла различной толщины

29.Электродугов€ц резка профильного мет€чIла 6

картам

26.Многослойнм наплавка изношенных BEuIoB

6



ПМ.05. Газовая сварка (наплавка)

1.Результаты освоения программы учебной и производственной практики.

Результатом освоения про!раммы уrебной и производственной практик

являются сформированные профессионalльные компетеЕции:

Код

ок.1

ок.2

ок.3

ок.4

ок.5

ок.6

Наименование профессиональных компетенций

Понимать сущность и социаJIьную значимость своей булучей
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов
ее достижения, определенных руководителем.

Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый
коЕц)оль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести
ответственность за результаты своей работы.

Осуществлять поиск информаuии, необходимой для эффективного
выполнения профессиональных задач.

Использовать информационно-коммуникационные технологии в
профессиональной деятельности.

Работать в команде, эффективно общаться с коллегами,
руководством, кJIиентами.

ПК 5.1. Выполнять г€Iзовую сварку различных деталей из углеродистых и
конструкционных сталей во всех пространственных положениях
сварного шва

ПК 5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных метЕlллов и
сплавов во всех пространственных положениях сварного шва

ПК 5.3. Выполнять газовую наплавку.



l80Учебная практика ПМ.05

Виды работ:
61.Организация рабочего места. Техника безопасности и

безопасные приемы труда. Подготовка оборудования и
газосварочной аппаратуры к работе, Зажигание, реryлирование
сварочного пламени. Наплавка ваJIиков (<левым)) и <(правым)
способом.

62.Подготовка оборудования и г€восварочной аппаратуры к работе.
Зажигание, реryлирование сварочного пламени. Наплавка вчuIиков
((левым)) и ((п авым>> способом.

6З.Газрвая наплавка вмиков на пластины в нижнем положении шва
ствевп ос

4.газовая наплавка валиков на пластины в нижнем положении шва
вп ос стве
5.газовая наплавка валиков на каJIьн пове хность 6

6. Газовая наплавка валиков на тика,:lьн пове хность 6

плоскость
6

8. Газовая наплавка горизонтальных валиков на вертикальную
плоскость

6

9.Газовая сва ка стыковых соединений в нижнем положении шва 6
1 0.Газовая с ка стыковых соединений в нижнем положении шва 6
1 1.Газовая сварка стыковых соединений в вертикtшьном и
го изонтальном положении шва

6

12. Газовая сварка стыковых соединений в вертикЕuIьном и
изонт€Lпьном положении шваго

6

l3. Газовая сварка стыковых соединений в вертикальном и
изонтальном положении шваго

6

14.Газовая сварка угловых и тавровых соединений в нижнем
положении шва

6

15. Газовая сварка угловых и тавровьlх соединений в нижнем
положении шва

6

16. Газовая сварка угловых и тавровых соединений в нижнем
положении шва

6

17.Газовая св б диам ом 15-32мм повока отным швом 6
18.Газовая наплавка на детали из низко одистои сталие 6
l9, Газовая наплавка на одистой сталиет€Lпи из низко 6
20. Газовая наплавка на детали из низко дистой стали
2 1 . Газовая наплавка на детали из низко дистой сталигле
22. Гъзоьая наплавка на детаJIи из низко дистой сталигл 6
23. Газовая наплавка на детаJIи из низко дистой сталигл 6
24.Газовая наплавка на нные изделия 6
25. Газовая наплавка на нные изделия 6
2б. Газовая наплавка на ные изделия 6
27 . Г азовая наплавка на ч ные изделия после литья 6

6

7.Газовая наплавка горизонтальных ва,ликов на вертикальную

гг---_-l
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6
6

6

п яп акти ка 1 92
оизводственна

виды абот
1 Ин ктаж по тБ на пр дприя,lии г азовая сварка мкостеи из

стру
отб без отбо овкитонколи стовои стали о о вкои и

2. Газовая сварка емкостей из тоЕколистово й стали о отбортовкой

и без отбо вки
3.Газовм сва ка несложных ов и конс кций

4. Газовая св ка несложных злов и конс ций
5.газовм сварка узлов из трубчатых стержней, уголков и

листового металла

6

6

6

6

6. Газовая сварка узлов из трубчатых стержней, уголков и 6

7.ремонтная газовая сва ка изделий из тонколистового метаJIла 6

8. Ремонтная газовая св ка изделий из тонколистового метаJIла 6

9.Изготовление урн, ящиков под раствор из листового метaulла

толщиной 1,5-2мм

толщиной 1 5-2мм
6

1 1.Газовая с ка ко обок и емкостей 6

12. Газовм сварка коробок и емкостей 6

l3.Газовая сварка труб диаметр ом 15-20мм поворотным швом 6

14. Газовая сварка труб диаметром 15-20мм пов ым швом 6

15. Газовая сварка труб диаметром 15-20мм непов швом
16. Газовая сварка труб диаметром 15-20мм неповоротным швом 6

1 7.Изготовление переходников на цgц5rrIцй-циаметр трубы 6

18.Газовая сварка труб диаметром 15-20мм неповоротным швом 6

19. Изготовление переходников на меньший дцам9тр щJqц б

20. Газовая сварка труб диаметром 15-20мм неповоротным швом 6

2 1. Изготовление переходников на меньший диаметр трубы б
22.Газовм сварка изделий из круглого проката и швеллера 6
23. Газовая сварка изделий из круглого проката и швеллера 6
24.Газовая сварка изделий из уголка с различными полками из
круглого проката

6

25. Газовая сварка изделий из уголка с различными полками из
круглого проката

6

2б.Восстановительная наплавка цилиндрических поверхностей 6
27. Восстановительная наплавка цилиндрических поверхностей 6
28.Газовая наплавка изношенных деталей 6
29. Восстановительная наплавка цилиндрических поверхностей 6
30. Определение процессов, формирующих ценность продукта для
потребителей
3 1.Анализ / рефлексия полчченного опыта 6
32,Ана,rиз причины потерь. Поиск скрытых потерь, 6

28, Газовая после литьянаплавка на

29.Газовая после литьянаплавка на
зачет

6

листового металла

6

10. Изготовление урн, ящиков под раствор из листового металла

6

6



3.МАТЕРИАJIЬНО - ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ УЧЕБНОЙ И

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

реализация программы учебной и производственной практики предполагает

ндIичие лабораторий, слесарных и сварочных мастерских; залы: библиотека,

читальный зал с выходом в сеть Интернет ; актовый зал,

Оборулование лабораторий и рабочих мест лабораторий:

1.тйологического оборудования и оснастки: наборы заготовок,

инструментов, приспособлений, комплект плакатов, комплект учебно-

методической документации.
2.информачионных технологий в профессиональной деятельности:

компьютеры, принтер, сканер, модем, проектор, плот,гер, программное

обеспечение общего и профессионшIьного назначениJI, комплект учебно-

методической документации.
Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:

1.I-{ex электросварки:
-рабочие места по количеству обlчающихся;
-набор измерительных инструментов;
-приспособления;
-заготовки дJuI выполнения сварочных работ.
Стенды практических работ: В.Щ\4-6З0 ЗС (М696) 4 пост Зl5Ы32В, ВДчI-6З0
ЗС(Л9271) 4 пост 3l5Ы32В, Реостат балластный РБ-302 У2 (ном.ток 315А),
вд-10 1, тс-450, тд-450.
Наждачный станок, рабочий стол сварщика-6шт, верстак-2шт, вентиJuIциJI

вытяжная, электрощит.

2.Слесарный цех:

-набор слесарных инструментов;
-набор измерительных инструментов;
-приспособления и вспомогательный инструмент;
-заготовки для выполнения слесарных работ;
-комплект противопожарных средств;
-инструкции и плакаты по безопасности труда и электробезопасности;
-рабочие места по количеству обучающихся.
Оборулование: станок сверлильный, столы слесарные с тисками, пресс-
ножницы, электрощит.

З.IJех газовой сварки:
-рабочие места по количеству обl^rающихся;
-набор измерительных инсlрументов;
-приспособления;
-заготовки для выполнения сварочных работ;
-оборулование и аппаратура для газовой сварки



4.КОНТРОЛЬИ ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ВИДОВ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ

Результаты (освоенные
общие компетенции)

основные показатели
оценки результата

Формы и методы
KoHTpoJUt и оценки

ОК 1. Понимать сущность
и социальную значимость
своей будущей профессии,
проявлять к ней

устойчивый интерес.

-оценка
профессиональных
компетенций

ОК 2. Организовывать
собственную

деятельность, исходя из

цели и способов ее

достижения,
определенных

руководителем.

-применение методов и
способов решения
профессиональных задач
при выполнении сварки
и резки метi}ллов;
-демонстрация
эффективности и
качества выполнения
сварочных работ,

Текущий контроль:
-тесты действия
практического
испытания;
-оценка решения
интуитивных задач

ОК З. Анализировать

рабочую ситуацию,
осуществлять текущий и

итоговый контроль,
оценку и коррекцию
собственной деятельности,
нести ответственность за

результаты своей работы.

-грамотность решениrI в
стандартных и
нестандартных
ситуациях и нести за них
ответственность

Текущий контроль:
-тесты действия
практического
испытания;
-оценка решения
интуитивных задач

ОК 4. Осуществлять поиск
информаuии, необходимой

для эффективного
выполнения
профессиональ}lых задач.

-эффективный поиск
источников информачии
-использование

различных источников
информации

Текущий коЕтроль:
-тесты действия
практического
испытания;
-оценка решениrI
интуитивных задач

оК 5. Использовать
информационно-
коммуникационные
технологии в

профессиональной

деятельности,

-эффективный поиск
источников информации
-использование

различных источников
информации

Текущий контроль:
-тесты действия
практического
испытания;
-оценка решениrI
интуитивных задач

оК 6. Работать в

команде, эффективно
общаться с коллегами

Эффективное
взаимодействие в
бригале

Текучий контроль:
-тесты действия
практического
испытания;
-оценка рецения
интуитивных задач

Текущий контроль:
-тесты действия
практического



руководством, кJIиентами. испытания;
-оценка решеншI
интуитивных задач

ПК.1.1 Читать чертежи
средней сложности и
сложных сварных
метаJIлоконструкций

-знание обозначения
сварных швов;
-чтение технологических
карт;
-знание технологии
заготовительного,
сборочного и сварочного
производства

-тестирование
-оценка выполнения
лабораторных работ;
-оценка выполнения
заданий по темам
междисциплиЕарных
курсов

Пк 1.2 Использовать
конструкторскую,
нормативно-техническую
и производственно-
технологическую
документацию по сварке

-знание обозначения
сварных соединений;
-чтение
конструкторской,
нормативно-технической
и производственно-
технологической
документации по сварке

-оценка в рамках
текущего контроля

результатов работы
на практических
занятиях;
Результатов
выполнения
индивидуальных
домашних заданий;

результатов
тестирования.
Оценка освоениrI
профессиоЕальных
компетенций в

рамках текущего
KOHTPOJUI В ХОДе
проведениrI уrебной
и производственной
практики

ПК 1.3. Проверять
оснащенность,
работоспособность,
исправность и
осуществлять настройку
оборудования поста для
р€lзличных способов
сварки;

-знание оборудования
поста для различных
видов сварки;
-правильность проверки
оснащенности,
работоспособности,
исправности и
осуществления
настройки оборудования;
-выбор оборудования
поста для различных
способов сварки;
-обоснованность выбора

-оценка в рамках
текущего контроля
результатов работы
на практических
занJIтиях;
Результатов
выполнеЕия
индивидуальных
домашних заданий;

результатов
тестированиJI.
Оценка освоениrI
профессиональных
компетенций в

пм.01. подготовитЕльно-свАрочныЕ рАБоты и контроль
КАЧЕСТВА СВАРНЫХ ШВОВ ПОСЛЕ СВАРКИ



рамках текущего
контроля в ходе
проведеншI учебной
и производственной
практики

ПК 1.4. Подготавливать и
проверять сварочные
материалы для различных
способов сварки;

-знание сварочных
материалов для
различньlх способов
сварки;
-правильность
подготовки и проверки
сварочных материалов
для различных способов
сварки;
-обоснованность выбора
сварочных материалов
для различных способов
сварки;

-оценка в рамках
текущего контроля
результатов работы
на практических
заЕятиях;
Результатов
выполнениr{
индивидуальных
домашних заданий;

результатов
тестирования.
Оценка освоения
профессиональных
компетенций в

рамках текущего
KOHTPOJUI В ХОДе

проведения учебной
и производственной
практики

ПК 1.5. Выполнять сборку
и подготовку элементов
конструкций под сварку;

-правильность и
обоснованность выбора
способов сборки и
подготовки элементов
конструкции под сварку;
-правильность выбора
оборудования и
инструментов;
-соблюдение
технологической
последовательности
сборки и подготовки
элементов конструкции
под сварку;
-соблюдение правил
техники безопасности
при выполнении сборки
и подготовки элементов
конструкции под сварку

-оцеЕка в рамках
текущего контроля

результатов работы
Еа практических
занятиях;
Результатов
выполнениJI
индивидуальных
домашЕих заданий;

результатов
тестированиJI.
Оценка освоения
профессиональных
компетенций в
paMKElx текущего
KOHTPOJUI В ХОДе
проведения уrебной
и производственной
практики

ПК 1.6. Проводить
конlроль подготовки и
сборки элементов
конструкций под сварку;

-обеспечение точности
подготовки и сборки
элементов конструкции
под сварку;

-оценка в рамках
текущего контроля
результатов работы
на практических



-контроль точности
сборки изделия под
сварку на соответствие
требованиям чертежа;
-правильность выбора
оборудования и
инструментов;
-соблюдение правил
техники безопасности
при выполнении
KOHTPOJUI ПОДГОТОВКИ И

сборки элементов
конструкции под сварку

занятиях;
Результатов
выполнения
индивидуальных
домашних заданий;

результатов
тестированиJI.
Оценка освоениrI
профессиональньгх
компетенций в

рамках текущего
KOHTPOJUI В ХОДе

проведения учебной
и производственной
практики

Пк 1.7. Выполнять
предварительный,
сопутствующий
(межслойный) подогрев
металла

-обоснованные выбор
вида подогрева металла,
оборудования для
подогрева;
-правильность выбора
режима
предварительного,
сопутствующего
(межслойного) подогрева
метаJIла;
-соблюдение ТБ при
выполнении работ

-оценка в рамкaж
текущего контроля
результатов работы
на практических
занrIтиях;
Результатов
выполнения
индивидуЕrльных
домашних заданий;

результатов
тестирования.
Оценка освоения
профессиональных
компетенций в

рамках текущего
KOHTPOJUI В ХОДе

проведениJI уrебной
и производственной
практики

Пк 1.8. Зачищать и

удarлять поверхностные
дефекты швов после
сварки.

-соблюдение
технологической
последовательности
зачистки и удаJIения
поверхностных дефектов
сварных швов после
сварки;
-правильность выбора
оборудования и
инструментов;
-полнота обоснования
выбора методики
выполнения абот

-оценка в рамках
текущего контроля

результатов работы
на практических
занJIтиях;
Результатов
выполнения
индивидуаJIьных
домашних заданий;

результатов
тестирования.
Оценка освоения
профессиональных





выполнении работ

-соблю дение ТБ при компетенций в
рамках текущего
контроля в ходе
проведениrI учебЕой
и производственной

ки
р0пм 2 учнАя о ляв вс АркА вдуг Ер кАз(нАплА КА, )

яплАв им ся оп к рытым лЕэ октр мо
-знание оборудования
поста для дуговой сварки
различных деталей из

углеродистых и
конструкционных сталей
во всех
пространственных
положениях сварного
шва.
-обоснованный выбор
оборудования,
сварочных матери€lJIов
для р}п{ной дуговой
сварки различных
деталей из углеродистых
и конструкционных
сталей во всех
пространственных
положениях сварного
шва.
-соблюдение
технологической
последовательности
выполнения рl^tной
дуговой сварки

различных детt}лей из

углеродистых и
конструкционных сталей
во всех
пространственных
положениях сварного
шва

-оценка в рамках
текущего KoHTpoJUI

результатов работы
на практических
занятиях;
Результатов
выполнения
индивиду€шьных
домашних заданий;

результатов
тестированI4я.
Оценка освоения
профессиональЕых
компетенций в

рамках текущего
KOETPOJUI В ХОДе
проведения учебной
и производственной
практики

IIк 2.1. Выполнять
ручную дуговую сварку

различных деталей из

углеродистых и
конструкционных сталей
во всех пространственных
положениях сварного шва

|К2.2 Выполнять ручную
дугов},ю сварку различных
деталей из цветных
метмлов и сплавов во всех
пространственных
положениях сварного шва

-знание оборудования
поста для ручной
дуговой сварки

различных деталей из
цветных мет€Lплов и
сплавов во всех

анственных

-оценка в рамках
текущего контроJIя

результатов работы
на практических
зашIтиях;
Результатов
выполнениrI



положениJIх сварного
шва
-обоснованный выбор
оборудования,
сварочньж материаJIов
для ручной дуговой
сварки различных
деталей из цветных
метаJIлов во всех
пространственных
положениях сварного
шва
-соблюдение
технологической
последовательности
выполнения ручной
дуговой сварки
различных деталей из
цветных метaUIлов и
сплавов во всех
пространственных
положеншIх сварного
шва
-соблюдение правил ТБ
при выполнении
сварочных работ

индивиду€rльных
домашних заданий;

результатов
тестирования.
оценка ocBoeHIбI
профессиональных
компетенций в

рамках текущего
KoHTpojUI в ходе
проведения уlебной
и производственной
практики

Пк 2.3. Выполнять
ручную дуговую наплавку
покрытыми электродами
различных деталей

-знание оборудования
поста для ручной
дуговой наплавки
покрытыми электродами
рЕ*tличных деталей
-обоснованный выбор
оборудования,
сварочных материалов
для ручной дуговой
наплавки покрытыми
электродами различных
деталей
-соблюдение
технолоrической
последовательности
выполнения руtной
луговой наплавки
покрытыми электродами
различных деталей
-соблюдение правил ТБ
п и выполнении

-оценка в рамках
текущего контроля

результатов работы
на практических
занJIтиях;
Результатов
выполнения
индивидуальных
домашних заданий;

результатов
тестировапия.
Оценка освоениJI
профессиональных
компетенций в

рамках текущего
контроля в ходе
проведениJI учебной
и производственной
практики



абот
-оценка в рамках
текущего KoHTpoJUI

результатов работы
на практических
заня^tиях;
Результатов
выполнениrt
индивидуt}льных
домашних заданий;

результатов
тестирования.
оценка освоения
профессиональных
компетенций в

рамках текущего
KOHTPOJUI В ХОДе

проведения учебной
и производственной

ики

Пк 2.4. Выполнять
дуговую резку различных
деталей

-знание оборудования
поста для дуговой резки
различных деталей
-обоснованный выбор
оборудования,
сварочных материалов
для дуговой резки
различЕых деталей
-соблюдение
технологической
последовательности
выполненшI дуговой
резки различных деталей
-соблюдение правил ТБ
при выполнении дуговой
резки различных деталей

Пк 5.1. Выполнять
газовую сварку различных
деталей из углеродистых и
конструкционных сталей
во всех пространственных
положениях сварного шва

-проведение операции по
проверке готовности
оборудования к
газосварочным работам;
-обоснованный выбор
параметров режима
сварки деталей из

углеродистых и
конструкционных сталей
во всех
пространственных
положениях шва;
-выполнение газовой
сварки деталей из

углеродистых и
конструкционных сталей
во всех
просlранственных
положениях сварного
шва;
-обоснованный выбор
контрольно-
измерительных
инструментов, шаблонов
и приспособлений для
кон качества

-оценка в рамках
текущего KoHTpoJUI

результатов работы
на практических
зашIтиlIх;
Результатов
выполнениrI
индивиду€rльных
домашних заданий;

результатов
тестированиJI.
Оценка освоения
профессиональных
компетенций в

рамках текущего
контроJIя в ходе
проведениrI учебной
и производственной
практики

сварочных

пм.05.гАзовАя свАркА (нАплАвкА)



газовой сварки
Пк 5.2. Выполнять
газовую сварку различных
деталей из цветных
метшIлов и сплавов во всех
пространственных
положениях сварного шва

-проведение операций по
проверке готовности
оборудования к газовой
сварке различных
деталей из цветных
метаJIлов и сплавов во
всех пространственных
положениrIх сварного
шва;
-обоснованный выбор
параметров режима
газовой сварки

различных деталей из
цветных металлов и
сплавов во всех
пространственных
положениях сварного
шва;
-выполнение газовой
сварки различных
деталей из цветных
метаJIлов и сплавов во
всех пространственных
положениJIх сварного
шва

-оценка в рамках
текущего KoHTpoJUI

результатов работы
на практических
заЕятиях;
Результатов
выполнения
индивидуЕrльных
домашних заданий;

результатов
тестирования.
оценка освоениJI
профессиональных
компетенций в

рамках текущего
KOHTPOJUI В ХОДе
проведения учебной
и производственной
практики

Пк 5.3. Выполнять
гtвовую наплавку

-проведение операций по
проверке готовности
оборудования к
наплавочным работам;
-обоснованный выбор
параметров режима
наплавки;
-выполнение наплавки
нагретых баллонов и
труб, дефектов деталей
машин, мехаЕизмов и
конструкций
-обоснованный выбор
контрольно-
измерительных
инструментов, шаблонов
и приспособлений для
контроля качества
наплавки

-оценка в рамках
текущего контроля
результатов работы
на практических
занятиlIх;
Результатов
выполнения
индивидуаJIьных
домашних заданий;

результатов
тестирования.
Оценка освоения
профессиональных
компетенций в

рамках текущего
KOHTPOJUI В ХОДе
проведения учебной
и производственной

црактики



4.2.Информационное обеспечение обучения

перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов,

дополнительной литературы

основные источники:
1.Производство свар}tых конструкций, Учебник / Маслов Б,Г, -3-е изд,,

,"рiр"О.- С-П"rерОур., rrдч,.пi,*"й центр <Академия>, 20 1 5г,-288с,

2.Маслов В.И. <Сварочнurе рабоrurr, м, импро, Изд.дом <Ореол>, 2016

3.расчет и проектирование сварных конструкций: Практикум и курсовое

"р".*r"ро"u"ие. 
Учебное пособие / Овчинников В,В, -1-е изд, - С-

Гiетербург: издательский центр <Акаде мия>>, 20 1'7 r -224с,

+.Гч"ЪрЪ.""к. Учебное пособиЪ / овчинников В.В.-2-е изд., стер.- С -
ПетерЁург издательский центр кАкадемия>, 20 1 бг-64с,

5.i;ЪЙ*"к. Учебное .,о"оЪ". / овчинников В,В, -2-е изд,стер,- С-

Петербург: издательский цеЕтр (Академио, 20 1 8,-64с,

6.охрана труда при производстве сварочных работ, Учебное пособие ,

O".rr"nrno" В.В.- 2-е изд., стер. - С- Петербург: издательский ценЦ
кдкадемия>, 2016.-64с.
7.электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах,

Учебное ,rособ"е / овчинников В.В.-3-е изд,, стер, - С - Петербург:

издательский центр <Академия>,20 1 7.-64с.

8.электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами). Учебное

пособие/ овчинников В.В.-3-е изд., стер.- С - Петербург: издательский центр
<Академия>, 20|6-64с.
9.Альбом: Оборулование, механизация и автоматизациJI сварочньж
процессов. Иллюстрированное r{ебное пособие / Овчинников В.В.-1-е изд. -
С- Петербург: издательский чентр <Академия>>, 20 1 8.-20с.

[ополнительные источники:
1.Малышев Б..Щ. <Сварка и резка в промышленном строительстве>>. М,
<Стройиздат>, 2015г
2.Рыбаков В.М. <Сварка и резка мет.цлов), М, Высшая школа, 20l5г
3.Виноградов В.С. <Оборулование и технология дуговой автоматической
сварки), М, Высшая школа, Академия, 2015г

Интернет-ресурсы:
Профессиональные информационные системы CAD и САМ.

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Основная профессиональная образовательная программа обеспечивается
учебно-методической документацией по всем дисциплинам,
междисциплинарным курсам и профессионаJIьным модулям IIПКРС.
Внеаудиторская работа сопровождается методиtIеским обеспечением и
обоснованием времени, затраченного на ее выполнение.
Реализация основных профессиональных образовательных программ
обеспечивается доступом каждого обучающегося к базам данных и



библиотечным фондам, формируемым по полному перечню дисциплин
(модулей) основной образовательной программы. Во время самостоятельной
подготовки обучающиеся обеспечены доступом к сети Интернет.

.Щля закреплеЕия теоретических знаний и приобретения необходимых
практических умений предусматриваются практические занятия и
лабораторные работы, которые проводятся после изr{ениrl соответствующих
тем.
Учебная практика проводится рассредоточено в мастерских
образовательного rrреждения. По итогам учебной практики проводится
сдача дифференцированного зачета с выполнением практического задания.
За счет часов, отведенных на учебную практику.
Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю
специальности) в рамках профессионального модуля ПМ является освоение
М.ЩК и уrебной практики для получения первичных профессиональных
навыков.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

ремизация основной профессиональной образовательной программы по
профессии нач€Lпьного профессионального образования обеспеп""аеrся
педагогиlIескими кадрами, имеющими среднее профессиональное или
высшее профессиональное образование, соответствующее профилю
преподаваемой дисциплины (модуля). Опыт деятельности в организациях
соответствующей профессиональной сферы является обязательным дляпреподавателей, отвечающих за освоение обгrающимся профессио"-urо.о
цикла, Эти преподаватели и мастера производствеrr"о"о обу"ъrия должныпроходитЬ стажировку в профильных организациях не реже l раза в З года.Опыт деятельности в организациях соответствующей профильноИ a6"pu,являет с я обязательным.
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