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1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая прогрzu\{ма профессиона;rьного модуля ПМ.0l Подготовительяо-сварочяые работы и
контроль качества сварньж швов после сварки явJuIется частью примерной основной
образовательной программы в соответствии с ФГОС ППКРС 15.01.05 Сварщик (ручной и
частично мехаЕизироваЕIrой сварки (наплавки). Рабочая програI\4ма рzвработапа в цеJIях
внедренIIJI международrьц стандартов подготовки высококвмифицированIIьD( рабочих
кадров с учетом передового международного опьпа движения WSI, компетенций
профессионалы кСварочные технологии)), профессионального стандарта <Сварщик>,

утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации
от 28 ноября 2013 г. Nэ7O1H, а также интересов работодателей в части освоения

дополнительньtх видов профессионмьЕой деятельности, обусловленяых требованиями к
компетенции профессионалы кСварочные технологии> и подготовки к .Щемонстрационному
экзаN{еЕу.

Код Общие компетепцпи

ок 1. Понимать сущность и социаJIьЕую значимость бу.ryщей профессии,
проявлять к ней устойчивый иптерес

ок 2, Организовывать собственную деятельность, исходд из цели и способов ее

достиженияl определенных руководителем

Анализировать рабочую ситуацию, осуществJIять текущий и итоговый
контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести
ответственность за результаты своей работы.

ок 4. Осуществлять поиск информации, необходrмой для эффективного
выполнения профессиональньп задач.

ок 5, техItологии вИспользовать информационно-коммуникационньlе
профессиональной деятельности.

окб Работать в комаIiде, эффективво общаться с колл9гами, руководством

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01 Подготовительно-сварочЕые работы и контроль качества сварных швов после
сварки

1.2. Щель и планируемые результаты освоевия профессиоrrального модуля

[]елями разработки профессионаrrьного модуля явJIяются:
. повышение качества профессиональногtr образования на основе гармонизации требовшrий
международных стандартов и регла}{ентов WSI/ профессиона.пы ФГОС СПО и
профессиональньD( стандартов;
. обеспечение востребованности и конкурентоспособности выпускников образовательньrх
организаций, закончивших образование по прогр€rмме, разработанной в соответствии с
ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик фучной и частиlшо механизировiшной сварки
(наплавки);
. подготовка обучающихся по профессии Сварщик фщной и частиtшо механизировапной

сварки (наплавки) лля участия в международньrх KoнKypcErx, проводимьtх WorldSКlls по
компетенции кСварочные технологии>,,ЩемонстрациоЕном экзаI\.rене.

Освоение профессионаJIьного модуJuI направлено на развитие общих компетенций:
1.2.1. Перечень общих компетенций

ок 3.



в ез

1. 2. 2. Пере че н ь професс uо нальньtх компеmе нцuй

льтате освоения п ессионального м ля об ющицся олжен:

Код Профессиональные компетепции

вд1 Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой,
зачистка и контроль сварньrх швов после сварки

Читать чертежи
мета"lлоконструкций

средней сложности и сложньD( cBapнblx

Использовать конструюорскую, нормативно-техничесýrю
производствеЕЕо_технологическую документацию по сварке

и

пк 1.3. Проверять осЕащенЕость, работоспособность, исправность и осуществлять
настройку оборудования поста дJuI рЕвличньш способов сварки

пк 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы дJuI разлитIньD( способов
сварки

пк 1.5. Выполнять сборку и подготовку элемеЕтов констукции под сварку

пк 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под
сварку

пк 1.7 Выполнять
метаJIла
Зачищать и удaUuIть поверхностные дефекты сварных швов после сварки

предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева

пк 1.9. Проводить контроль cBapHbD( соединений на соответствие геометрическим
размерам, требуемьь.t констукгорской и производственно-
технологической документации по сварке

праrсгический
пметь

опыт

- выполнения типовых слесарньIх операций, применяемьrх при по,щотовке
детмей перед сваркой;
- выполнециJI сборки элементов конструкции (изделий, узлов, детшей)
под сварку с применением сборочньп< приспособлений;
- выполнения сборки элементов конструкции (излелий, узлов, деталей)
под сварку на прихватках;
- эксплуатирования оборудования для сварки;
- выполнеЕия предварительного, сопутствующего (межслойного)
подогрева свариваемьIх кромок;
- выполнения зачистки швов после сварки;
- использования измерительного инструмента для KoHTpoJUl

геометрических размеров сварного шва;
- определеншI причин дефектов сварочцьж швов и соединений;
- предупреждения и устранения различньD( видов дефекгов в сварных

- использовать ручной и механизированнъй инструмент зачистки сварных
швов и удЕlления поверхностнъж дефекгов после сварки;
- проверять работоспособность и исправность оборудоваrтия поста дJIя

сварки;
- использовать ручной и механизировtlнный инструмент для подготовки
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;
- выполвять rrредварительный, соrryтствующий (межслойньй) подогрев
металла в соответствии с требовапиями производственно-

yDteтb

пк 1,1.

пк 1,2,

пк 1.8.

швах;



технологической документации по сварке;
- примешIть сборочные приспособления дя сборки элементов

коЕстукции (излелий, узлов, детшrей) под сварку;
- по.щотавливать свароIшые материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;
- пользоваться производственно-технологической и нормативной

документацией д'rя выполнения трудовьж функций;

знать - основы теории сварочньгх процессов (понятия: сваро.*rьй термичесю,tй

цикJI, сварочные деформации и напряжения);
- необходимость проведения подогрева при сварке;
- классификацию и общие представления о методaж и способах сварки;
- основные типы, конс,груктивные элементы, размеры сварных
соединений и обозначение их на чертежах;
- влияние ocHoBHbIx параметров режима и простанственного положенIлJI

при сварке на формирование сварного шва;
- основные типы, конструктиввые элементы, разделки кромок;
- основы технологии сварочного производства;
- виды и назначеЕие сборотrьг<, технологических приспособлений и
оснастки;
- основные правила чтения технологической документации;
- типы дефектов сварного шва;
- методы неразрушающего контроJlя;
- при!мЕы возникЕовениJI и меры преlryпреждеция видlшьп< дефеrгов;
- способы устрапения дефектов сварньIх швов;
- правила подготовки кромок изделий под сварку;
- устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его
эксплуатации и область применениJI;
- правила сборки элементов конструкции под сварку;
- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему
(межслойному) подогреву металла;
- устройство сварочного оборудования, назначение, правиJIа его
экспrryатации и область применеЕияl
- правила технической экспrryатации электроустановок;
- классификацию сварочного оборудования и материыIов;
- основные принципы работы источников питания дlя сварки;
_ правила хранения и транспортировки сварочньIх материмов.

С целью приведеншI содерж€lншI рабочей програ}.rмы профессионального модуJuI в

соответствие с требованиями рыЕка труда осваиваются слеlryющие трудовые действия,
необходимые умения и знания профессионаJIьЕого стандарта Сварщик от 28.11.2013г
Ns7O1H:

к
oD

HauMeHoB анuе резульtпапл обученuл

т
д1

Ознакомление с конструкторской и производственно-техяологической
документацией по сварке

тд2 Проверка работоспособности и испрrlвности сварочного оборудования

тдз Зачистка ручньIм или мехaшизированным инсцументом элемеЕтов
конструкции (изделия, узлы, дЕтали) под сварку

Трудовые действия профессионального стандарта:
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества свдрных швов после
сварки

1.1. Область применения рабочей программы

Рабочм программа профессионального модуJIя ПМ.0l ПодготовительIlо-сваро*rые работы и
коЕтроль качества сварЕьrх швов после сварки явJIяется частью пршr.tерной основной
образовательной програIчш,rы в соответствии с ФГОС ППКРС 15.01.05 Сварщик (ру.пrой и
частично мех.lнизироваЕной сварки (наrrлавки). Рабочая программа разработана в цеJIях
внедрениJI международньD( стандартов подготовки высокоlоа.rrифицировш{ньD( рабочих
кадров с учетом передового междуIlародного опьша движения WSI, компетенций
профессионалы <Сварочные технологии), профессионального стандарта <Сварщик>,

утвержденного приказом Министерства труда и социальвой защиты Российской Федерации
от 28 ноября 2013 г. Nq7O1ш, а также интересов работодателой в части освоения

дополнительньtх видов профессионмьЕой деятельности, обусловлеяrтьrх требованиями к
компетенции профессионаrrы кСварочные технологииD и подготовки к ,Щемонстрационному
экза}.tену.

1.2. Щель и плаЕируемые результаты освоения профессионаJIьного модуля

I-{елями разработки профессионапьного модуJuI явJtяются:
. повыш9ние качества профессиона:Iьного образования на осЕове гармонизации требований
международных стандартов и реглаN,rентов WSI/ профессионмы ФГОС СПО и
профессиона.rьньD( стаЕдартов ;

. обеспечение востребованности и коIrкурентоспособности выIIускников образовательньrх
организаций, зilкончивпIих образованио по процраIttме, разработанной в соответствии с
ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (руrной и частиIшо механизировzulной сварки
(наплавки);
. подготовка обучающихся по профессии Сварщик фучной и частиtIно механизированной
сварки (наплавки) лля участия в международньIх KoнKypczrx, проводлмьц WorldSkills по
компетенции кСварочные технологии>,,Щемонстрационцом экзап{ене.
Освоение профессиона:tьного модуJUl направлено на раI}витие общих компетенций:
1.2.1. Перечень общих компетепций

Код Общие компетенции

ок 1. Понимать сущность и социаJIьную значимость будущ"й профессии,
проявлягь к ней устойчивый интерес

ок 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее

достижеция, определеЕЕьж руководителем
окз Ана:Iизировать рабочую ситуацию, осуществJIять текущий и итоговьй

контроль, оцеЕку и коррекцию собствеrшой деятельности, нести
oTBeTcTBeHItocTb за результаты своей работы,

ок 4. Осуществlrять поиск информации, Ееобход,Iмой д,'rя эффекпrвного
вьшолневиJI профессиональных задач.

ок 5. технологии вИспользовать информационно-коммуникационные
профессиональной деятельности.

ок 6. Работать в команде, эффекшвно общаться с коллегаI\{и, руководством.



I.2.2. Перечень професс uoHallbпbtx компеmенцuй

в льтате освоеЕия п ессиональЕого м ля об щцйся жен:

Код Профессиональные компетенциш

вд1 Проведение подготовительньтх, сборочных операций перед сваркой,

зачистка и коIrгроль cBapHbD( швов после сварки

пк i.1. Читать чертежи средней
металлоконструкций

сложности и сложньtх сварных

пк 1,2. Использовать конструкторскую, нормативЕо-техническую и

производствеЕЕо-технологическую докуменf4цц!qдq Jдqрке
пк 1.з Проверять осцащенность, работоспособность, исправпость и осуществJIять

настройку оборудования поста дJuI различньD( способов сварки
пк 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материаJIы дJlя разJIичньгх способов

сварки
пк 1.5. Выполrrять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку

пк 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под
сварку

пк i.7. выполтtять
металла

пре.ФаритеJтьIlый, согryтствlmщий (межслойньй) подогрева

пк 1.8 Зачищать и удалять поверхностные дефекты cBapHbD( швов после сварки

пк 1.9 Проводить контроль cBapнblx соединений на соответствие геометриЕIеским

р.вмера}.{, требуемьшrt коrrструкторской и производственно-
технологической документации по сварке

праrсгическпй
иметь

опыт

- выполнеIIиJI типовьIх слесарных операций, примеЕяемьD( при подотовке
деталей перед сваркой;
- вьшолненLlJ{ сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)
под сварку с примеЕецием сборочньтх приспособлений;
- выполнения сборки элемеrrтов конструкции (изделий, узлов, дета;lей)
под сварку Еа прихватках;
- экспJryатировапия оборудования дJuI сварки;
- выполнения предваритеJIьного, сопутствующею (межслойного)
подогрева свариваемьD( кромок;
_ вьшолнения зачисжи швов после сварки;
- использования измерительного инстумента для коЕтроJIя
геометрических размеров сварЕого шва;
- определения причин дефектов cBapoTmbD( швов и соединений;
- предупреждения и устранения разлиtIньж видов дефектов в сварньш
швzlх;

чметь - использовать ручной и мехiшизироваЕный инструмеrrг зачистки cBapIIbD(

швов и удalлениJI поверхностцьIх дефектов после сварки;
- проверять работоспособность и исправностъ оборудования поста дJuI
сварки;
- использовать ручной и механизировtшньй инструмент для подготовки
элементов констукции (изделий, узлов, деталей) под сварку;
- вьшолнять предварительньй, соIryтствующий (межслойный) подогрев
металла в соответствии с 

Tребованиями 
производственно-



технологической документации по сварке;
- применять сборочные приспособления для сборки элементов
конструкции (излелий, узлов, деталей) под сварку;
_ по.щотавливать сварочные материалы к сварке;
_ заIшщать швы после сварки;

- пользоваться цроизводственно-технологической и нормативной

документацией дJIя выполненLuI трудовьD( функций;

знать - основы теории сварочньrх процессов (понятия: сварочвьй термичесюлй
цикп, сварочные деформации и налряжения);
- необходимость проведения подогрева при сварке;
- классификацию и общие представления о методах и способах сварки;
- основные типы, конструкIивЕые элементы, размеры cBapHbD<

соединений и обозначение их на чертежatх;
- влияние основньIх параметров режима и пространственного положения
при сварке на формирование сварного шва;
- основные типы, консlруктивные элементы, разделки кромок;
_ основы технологии сварочного производства;
- виды и назначение сборочньтх, техноломческих приспособлений и
оснастки;
- осЕовЕые правила чтения техцологической документации;
- типы дефектов сварвого шва;
- методы нераj}рушающего контоJIя;
- причиЕы возникновения и мерь1 пре.ryпреждеция видlальо< дефектов;
- способы устранения дефектов сварных швов;
- правила подготовки кромок изделий под сварку;
- устройство вспомогательного оборудоваIrия, назпачевие, правила его
экспJryатации и область применения;
- правила сборки элементов конструкции под сварку;
- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему
(межслойному) подогреву металла;
- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его
экспJryатации и область применеЕия;
- правила технической экспrryатации электроустановок;
- классификацию сварочного оборудования и материаJIов;
- основЕые принципы работы источников питания для сварки;
- правила хранения и транспортировки сваротшьD( материалов.

Трудовые дейсrвия п рофессионального стандарта :

к
оD

Наuменованuе резульtпапа обученuя

т
дI

Ознакомление с констукторской и производствеIlно-техIlологической
документацией по сварке

тд2

тдз Зачистка ручным или механизированным инстументом элементов
конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку

С целью приведения содержания рабочей програI\,rмы профессиона.lьного модуJIя в
соответствие с требованиями рынка труда осваивrrются сле,ryющие трудовые действия,
необходимые умения и знания профессиональЕого стандарта Сварщик от 28.11.2013г
Ns7O1H:

Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования



тд4 Выбор пространственного положения сварного шва дJIя сварки
элемецтов конструкции (изделий, узлов, дета,тей)

тд5 Сборка элементов констукции (изделий, узлов, детмей) подсварку с
применением сборочrтьrх приспособлений

тдб Сборка элементов коЕсцукции (изделия, узлы, детали) под сварку на
прихватках

тд,7 Контроль с применеЕием измерительного инструмента подготовленньD(
и собранньrх с применением сборочньтх приспособлений элемеrrтов
конструкции (изделия, узлы, детши) на соответствие геометрических
размеров требовани-плл конструкторской и производственно- технологической
документации по сварке

тд8 Контроль с применением измерительного инструмеЕта подготовленнъrх
и собранньгх на прLIхватках элементов конструкции (изде.тпrя, узлы, дета,т.t) на
соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и
производственно-технологической документации по сварке

тд9 Зачистка ручным или механизироваIiным инструментом сварных швов
после сварки

тд 10 Удаление ручпым или механизированным инсlрумеЕтом
поверхностньD( дефекгов (поры, шлаковые включения, подрезы, брьвги
металла, яаплывы и т.д.)

к
od

На шпенованuе резульrпаmа обученuя

у
I

Основные типы, конструктивны9 элементы, ра:}меры сварньгх
соединений и обозначение их на чертея(м

у
z

Правила подготовки кромок изделий под сварку

Основные группы и марки свариваемьD( мат9римов

Сварочные (наплавочные) материалы

у5 Устройство сварочного и вспомогатеJIьного оборудовшlия, назначеЕие
и условия работы контроlьно-измерительньrх приборов, правила их
экспJryатации и область применениJI

уб Правила сборки элементов конструкции под сварку

у7 Виды и назначение сборочньrх, технологических приспособлений и
оснастки

у8 Способы устранения дефектов cBapHbD( швов

у9 Правила технической эксплуатации электроустановок

Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных
работ

у11 Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте

Умения профессионального стандарта:

уз

у4

у10



Знаrrия профессионального стаЕдарта:

о0
к Наuлtенованuе резульпаmл обученuя

з1 Выбирать просlранственное положоЕие сварного шва для сварки
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)

з2 Применять сборочные приспособления для сборки
конструкции (изделий, узлов, детшей) под сварку

элементов

зз
Использовать ручной и механизированный инструмент дlя подготовки

элементов консlрукции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки
cBapнbD( швов и удЕrлениrl поверхносп{ых дефектов после сварки

з4 Использовать измеритеJБный инстумент для контроJIя собранньп<
элементов констукции (изделий, узлов, детмей) на соответствие
геометрических размеров требованиям коIrструкторской и производствеццо-
технологической документации по сварке

з5 Пользоваться конструкторской, производственЕо-технологической и
нормативной документацией дтя выполнения дalнной трудовой функции

С целью подготовки обучающихся к участню в чемпиоцате WS и !емонстрационному
эк}амепу, содержднце рабочей прогрдммы профессиональЕого модуля ориентIlровано
на следующие технические требования по компетенции Сварочные технологии:

Технические требования профессиопалы:

к
оd

На uMeHo в ан uе резульmаmа о бучен uя

т
TI

Знание классификации и конкр9тное примеЕепие сварочньrх расходIьD(
материалов

т
т2

Знание кодировки и обозначение сварочных электодов

т
тз

Знание как загрязнение поверхности может повлиJ{тъ на характерисмки
готового сварного шва.

т4
Знание методов подготовки кромок в соответствии с профилем шва,

прочностью и материalлом

т5
Знание методов контроля леформаций в стIIJIи, сплавt!х и atлюминии

т
тб

т

1.3. Количество часов, отводимое па освоепие професспонального моryля

Максиммьная учебная нагрузка -4З5 часов

Из них на освоение М,ЩК 142 часа

т

т

Умение вьшолнять выбор и подготовку сварочньD( электродов

т7
Умение настраивать cBapolmoe оборудование в соответствии со

Iител,





на практики учебную, производственную 216 часов

самостоятельнаJI работа. 71 час



2. Струкryра и содержание профессионального мо.ryля

2.1. Струкгура профессионального мо.цуля ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов посJIе

сваркп

,Код
професспональп
ых компетенций

Наименованця разделов
профессиовального

мо.ryля

Всег
о

часо
в

Объем врсмени, отведенный на освоение
междисциплпнарного курсд (курсов)

Обязательная аудиторная
учебная нагрузка

обучающегося

самостоятельна
я работа

обучающегося

Учебпа
я,

часов

Пропзводствеrrна
я

(по профилю
специальшости),

часов

Всег
о,

часо
в

в т.ч.
лабораторн
ые работы и
практическ
ие занятия,

часов

в т.ч.,
курсова

я

работа
(проеlсг

),
часов

Всего,
часов

в т.ч.,
курсова

я
работа
(проекг

),
часов

1 з 6 7 8 9 10

пк 1.1, пк 1.2,
IIк 1.3

МДК. 01.01. Основы
технологии сварки и
сварочное оборулование

48 з2 16 16

пк 1.1, пк 1.2,

пк 1.3, пк1.5,

Раздел 2. Оборудовшlие
поста дJUI сварки,
сварочЕые материалы,
подогрев металла.

МДК. 01.02. Технология
производства cBаptIbD(
конструкций

60 40 18 20

пк 1.1, пк 1.4, Раздел 3. Конструкторская, 51 з4 10 |7

Праrстпка

2 5

Раздел 1. Чертежи сварньrх

метаJIлоконструкций и

сборка элемекгов под
сварку.

72
|+i



пк 1.5,пк 1.7,
пк 1.8.

нормативно-техническiц и
производственно-
технологическм
документация по сварке,
сборка элемеIIтов под
сварку.
мдк.01.03.
Подготовительные и
сборочные операции перед
сваркой.

пк 1.з, пк 1.6

Раздел 4 . ,Щефекты
сварньtх швов, контроль
сварных соединений.

МДК. 01.04. Контролr
качества 

""uonor*
соединений.

54 зб 16 18

Учебная пракгика 72
Производственнм
практика' (по профи-пю
специitльности), часов

144 |44

Всего 429 142 60 71 72 1,44I



2.2. Тематический план и содержание профессиональпого модуля ПМ.0l Подготовительно-сварочные работы и контроль качества
сварных швов после сварки

Наименование разделов и тем
профессиональпого модуля
(ПМ), междисциплинарных

курсов (М.ЩК)

Содержание учебпого материала,
лабораторяые работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа

обучающпхся, курсовая работа (проект) (еслu преdусмоmреttьt)

Объсм
часов

1
,,

3

Рдзде,п 1. Чертежи сварных метаJIлоконструкций и сборка элементов под сварку.

МДК.01.01 Основы технологии
сварки и сварочное
оборудование

Тема 1.1. Понятие п способы
свдрки, сварные соединешпя

Содержание учебного материала

Сварtrые соединения и швы. 1

Лабораторно-практические запятия

Составление таблицы <Основные понятия сварки метаJIлов по ГОСТу>. 1

Вьшолкение срaвнительного анализа видов cBapEbD( соедицеций и швов. 1

Самостоятельная работа

Составление таблиц: Классификация сварки мет:rллов по ГОСТу. Классификация способов

дуговой сварки.
l

Проработка конспекгов занятий, учебной и специальной техшической литераryры (по

вопросzш{ к параграфам, главам учебньгх пособий).
1

Тема 1.2 Элекгрическая дуга и
её применения для сварки

Содержание учебяого матерпаJIа

Особенности дуги на переменном токе 1



Технологические свойства дуги l

Изучение основIlых разновидностей дуговой сварки. Составление таблицы сравнительного

ан,ллиза. Выполнение эскиза по каждому вид/ сварки.
l

Днализ классификации сварочной дуги с устilновлением причины откJlонения дуги. l

Самостоятельная работа

Проработка конспектов заtrятий, учебной и специа-rrьной технической литераryры (по

вопросам к параграфам, главам учебньrх пособий)
1

Тема 1.3 Тепловые процессы
при дуговой сварке. Нагрев
спариваемого метдлла

Содержание учебного мдтериаJIа

Плавление метalJIла элеюрода и его перенос в дуге при сварке 1

Напряжения и деформации при сварке 1

Лабораторrrо- практические занятия

Изучение производительности процесса дуговой сварки. Расчет коэффициента наплавки и

расплавления.

1

Самостоятельная работа

Подготовка конспекгов лекций по учебной литературе по заданной теме )

Тема 1.4 Сварочные материалы Содержание учебного материала

Элекгроды для дуговой сварки 1

защитные газы l

Лабораторно-практпческие занятия

Изучение обозначения сварных швов, обозначения электродов по ГОСТу. Изучение видов 1

Лабораторно-практпческие занятия



сварочной проволоки. Составление таблицы: Рекомендуемое на:}начение сварочньD{

флюсов.

Самостоятельная работа

Активные и инертные газы 2

Тема 1.5 Источники питдния
для дуговой сварки

Содержание учебного материала

Сварочное оборудование l

Лабораторно- практические занятия

Изучение устройства сварочных трансформаторов.

2

Самостоятельная работа

Самостоятельная проработка конспектов лекций 1

Тема 1.6 Оборудование для
механизироваllной дуговой
свдрки

Содержание учебного материала

l

Тема 1.7 Технология ручпой
дуговой сварки

Содержание учебного материала

Технология выполнения ручной дуговой сварки 1

Лабораторно-практические занятпя

Выполнение стыковьD( швов. Выполнение швов различной длинны. )

Самостоятельная работа

Изучение лекциоIlIlого материzrла l

Изучение матери:rлов лекции. Подготовка к лабораторно- пракгическим занятиям. 2

1

Изучение устройства сварочных выпрямителей.

Устройство сварочньtх поJryавтоматов



Тема 1.8 Технология ,ryговой
механизированной сварки

Содержанпе учебного материала

Механизированнм сварка открьrгой дугой самозащитной проволокой. Выполнение швов в
нижнем, вертикальном, горизонтzlльном, потолочfiом положении

1

ЛабораторIrо-практические занятия

Вьшолнение швов в нижнем, вертикarльном, горизонftrльном, потолочном положении.

Сдмостоятельная работа

Подготовка к практическим з{lItJIтиям с использоваЕием методических рекомендаций
преподiшатеJUI.

l

Темд 1.9 Технология сварки
сталей и чуryна

Содержапие учебrrого материала

Сварка низкоуглеродистых и низколегировirнньп< сталей. Сварка легировaшньD( и
закаливaлющих сталей

Сварка легированных и закzlливЕlющих сталей. Сварка высоколегированньrх сталей и
сплalвов.

l

l

1

Лабораторно- практические зднятия

Изучение свойств и кrrассификации сталей. Изучеяие технологических особенностей
сварки низкоуглеродистьrх и низколегированньrх сталей, легированных и закмив!tющих
сталей, высоколегировilнньтх сталей и сплilвов чуryна.

2

Самостоятельная работа

Изучение лекционного материапа 2

Содержание учебного материала

Сварка аrпоминия l

2

Сварка высоколегировaшньD( ста;lей и сплавов

Тема 1.10 Сварка цветных
металлов и сплавов



Сварка меди и её сплавов 1

Самостоятельвая работа

Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технической документации
стандартов СЭВ

2

ВСЕ,Го:

Рдздел 2. .Оборудование поста для сварки, сварочные мдтериаJIы, подогрев метаJIла.

МДК. 01.02. Технология пропзводства свдрных конструкций

Содержание учебного материшIа

Введение. Общие сведения о детаJIях и уздах машин l

Разъёмные соединения (резьбовые, штифтовые, шпоночные, шлицевые) l

НеразЁмтше соедлнеrrия (залстёпо.пше, сварные) l

Лабораторно-практическце занятия

Выполнение разъёмных и неразъёмньп< соединений 2

Самостоятельная работа

Проработка конспектов занятий, учебной и специа"тьной технической литераryры (по

вопрос.lм к параграфам, главам учбньп< пособий)
3

Подготовка к практическйм заЕятлmм с использов€шием методических рекомеtцаций з

Тема 1.2 Механизмы
преобразования двпжения п
передачп вращательного
двпжения

Содержание учебного материала

l

Перда.м с непосредственным коЕIакmм тел врzшцеrшrя (зфчатьIе, червя.пые, фршсцлоlпъIе) 1

Переда.ш с мбкой связью (ремёl*ъIе, цешъIе) 1

48

Тема 1.1. Типовые деталп
машин и способы их соедипепия

Передато.пше механизмы



Лабораторно-практические занятия

Применение rrередачи вращательного движения. 2

Подготовка к практическим занятиям с исполь]ованием методических рекомендаций 3

Тема 1.З. Материалы,
применяемые д,Iя изготовления

сварных конструкций Стаrьной круг 1

Стшьнойrcа.щат 1

Ста.lьной уюлок 1

Ста,ъная труба 1

Баrка мегал,rическая 1

Лабораторно-практические занятия

Выполrrение срilвнительного анirпиза сварочных материмов. 2

Выбор и обоснование выбора сварочньIх материilлов под конкретЕое изделие. 2

Самостоятельцая работа

Подготовка к прalктическим здtятиям с использовiшием методических рекомендаций

Проработка конспеIсгов заrrятий, учебной и специмьной технической литераryры (по
вопросам к параграфам, глав.rм учебньп пособий)

з

Тема 1.4. Основные требованпя
предьявJIяемые к сварным

Содержапие учебного материала

трбоваrп.rя к сварIъtr\d конструкцfiм l

Самостоятельная работа

Содержание учебпого материала

4



конструкциям Технологи.пrось смрrъп< конструк+й 1

Лабораторпо-практические занятия

Изуrеrше трбовашй к свiIрным конgгрукцlям. 2

Тема 1.5. Технология
производства сварных
коrrструкций

Содержание учебного материала

Подоювка поверхносrи l

Заготовlтгеlъtrые работы 1

Сборка сварtъж конgrр}шIий 1

Смрка консгруlсца1 1

Лабораторно-практические здlIятия

Организация безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте. 2

Вьбор оборуловtlниJI для сборки и сварки конструкций. 2

Самостоятельная работа

,Щоклад <Сварные конструкции>. Подготовка по теме: <Сварочное оборудование.
Сварочные материалы)

Тема 1.6 Термпческая обработка
сварньк конструкций

Содержанпе учебного материала

Способы термической обработки 1

Режим термической обработки. Оборулование для термической обработки

Лабораторно-практические занятпя

Выбор режима термической обработки. 2

Самостоятельная работа

J

1



Изучение темы: <Термическая обработка>

Содержание учебного материала

Ба,тсл

Стойки

Лисювьlе KoHcTpylollM

Тема 1.7 основrъlе тиrьI
сц)опт€.пьньп консrрукчий

Изучение тrтпов стритеJIьньD( конструкцей. 1

ВСЕГо: 72

Примерная тсматика домашlrих задапий

Сварочные напряжения, деформации и перемещения; расчёт сварньп швов на прочность;
термическllя обработка сварных конструкций.

Сварка различньtх конс,грукций.

Устрмение деформаций и дефектов сварки.

Прави-llа чтения чертежей сварньrх узлов и конструкций.

Техника безопасности при выполнении cBapoTIHbD( работ.

РаЗДеЛ 3. КОНСтрукгорскaц, нормативно-техническau и IIроизводственно-технологическая документация по сварке, сборка элементов под
сварку.

МДК. 0r.03. Подготовительные
п сборочные операции перед
сваркой

Содержание учебного мдтериала

Тема 1.1. Значенпе в е.В и технологиJI и &lюmвок 1

l

l

1

l

Лабораторно-пракIические занятия

Изучение форм поперечных сечений балок. 1



Практические занятия

размgгка и намgгка зalюювок.

Самостояте.llьная работа

Разновидlост1.1 прката' вI4,ФI литъяj поковок

подготовительно- свярочных
работ для получепия
качественноfо конечного
излелия

Механическая и термическм прalвм зtготовок 1

Содержание учебного матерпдла

Инсгрlтлеrrш, оборуломrие и приспособлФtr{я необходамьlе дlя брбсrгrо поверхноФЕй
метttIIла

1

}бка мега,т;rа l

Изуrеtтие видов скоса крмок. ВыпоJшение cкoctl KpoMoK

Самостоятельная работа

Тема 1.2 Инструменты для
выполнеfiия с"rесарных работ

Инсгррлекг и оборудоваrяе для скоса крмок l

1

Обезхслримrше поверхности металла

Праrсгические занятия 2

Тема 1.3 Механическая
обработка метдJIла

Мехшrичесмя обрабоп<а кромок JIисювою метaulла 1

1

Расчёт отходов. Расчет прцента отходов метаJIла. 1

l

Праrсгические занятия

1

Мехшrическая брабогка крмок труб

1



Изуrешле видов поверхностньD( дефкюв и ш< устранеrше. l

Самостоятельная работа

Оборулование л,тя обезхслриваlия пов9р)сlости l

Содержание учебного материала

Комп,текrаrд.и гоювьж дега,rей перд сборкой l

Трбоваrмя к сборке мсга,rrплческо< догалей l

ИнсгрумеrrьI ди прверlс-r качестм сборлсl l

Сосгавлегп.rе поопераrцаоlлrой марпryупrой каргы ди коIrкрgгною узла l

Сборшrосмро,шое приспосблеlше l

Бьlсгрс*ёIчпъrc приспосблеrмя l

Практпческпе занятия

Сборка rвдыий на прID<ваткalх l

Угловые за.rrс-rмы 2

Сосгав.гlеrше и рrlзмещение эскизов в марптрупrой карге l

Подбор тока дя прихкrток l

Тема 1.5 Усrановочrьrе и
здкреrшяющие элементы

Содержание учебного матерпала

Устдrово.пше и закреIIJIяюIщ{е элементы 1

Праrсгпческпе занятпя

Изу.lеrме непо,щюкньDь перемещаюпцD(ся и поворотньD( в процессе работы приспосблешй l

Тема 1.4 Комплеrсгация и
сборочно-сварочные
приспособления

Самостоятельпая работа



Самостоятельная работа

.Щрбеструйная и лрбемё-тная обработка загоювок 2

Тема 1.6 Оборудование для
сборки изделий

Сборчше ко}Iд/кюры, сюJъI l

Ро.гптковые сгендI l

Назначеrп-rе вращатtлей l

Пршленеrше каrrюмгелей 1

Назначеrrие позrлIионерв 1

1

Практические занятия

Опредшеrмя схем базирвшlия 1

Эксцеrrrриковьй прIDIс{м l

назначеш.rе каrrювателей 1

Уrпверсаrьные маплгпъIе приспосблетпля 1

Тема 1.7 Проверка точности
сборки

Содержание учебного материаJIа

Проверка то.*lости сборю.r l

Праrсгпческие зднятия

Расчёт и вьбор маIиtryJuI,I ора враIцательЕого рликового стенда.

Содержание учебного материала

Прrпленеrме маrлпry.пяюрв

Самостоятельная работа

2



Тема 1.8 Технологическпе
приёмы сборки изделия под
сварку

Содержание учебного матерпала

Вид5t сварньп< соеддlешлй l

Сборка и прпrватка JIисmвою метzlJIла l

Сборка и прlо<вап<а трубьж конструlсцлi. Грфическое обозначеrше cBapEbD( IIIBoB 1

Коlлро:ь качесгва сборки изделий l

Техншtа бgзопасности щ)и вьшоJшеiши сбор.шьп< операrппi 1

Самостоятельная работа

2

ИнсгрJмеrrш дтя коrшро:ш cв:rpнbD( IIвов 2

Всего 5l

Рдздел 4. .Щефекты сварных швов, контроль сварных соединений.

МДК. 01.04. Контроль качества
сварных соедпнений

Тема 1. 1 Общпе сведенпя п
организация контроля

1

Самостоятельная работа

Изучение теоретического материала. Подготовка к аудиторным зalняплм. l

Солсрrr.lаrrие учебrrого ]чатериала

Качество продукции. Значение повышения качества продукции на совремеЕном этапе.

Факторы, определяющие качество сварки. Конструктивные, технологические и
1

Стьковое, угловое, тавровое и нашIСrсюtшое соеддlение

Содсржапие учебного материала

Организация контроJIя, виды и способы KoHTpoJuI сварочных процессов.

Тема 1.2 .Щефеlсгы сварочного
производства и методы
контроля качества сварньш



эксплуатационное условия, влияющие на качество сварных конструкций.

Самостоятельвая работа

конструкций. Факторы,
определяющие качество сварки

Изучение теоретического материала. Подготовка к аудиторным занятиям

Содержапие учебного материала

Понятие дефекта сварного соедиIlения. Классификация дефектов по различным признzrкам.

Типы и виды дефектов. fiефекты подготовки дсталей и узлов под сварку, дефекты сборки
конструкций под сварку.

1

Наружные и вкутреш{ие дефекты cBapHbD( соедиЕений. Причины образования дефекгов.
Влияние дефекгов на рабоюспособность соединений при различньfх видах нагрузок
(статические, динаý,rические, при повышенных и поЕиженных темпераryрах и дl.)

Практические занятия

Работа с таблицей: <,Щефекты сварных соединений> 2

Самостоятельная работа

Тема 1.3 !ефекты сварочного
производства

Изучение лекционньtх материa}лов. Конспектирование вопросов по теме. 1

Содержаllие учебпого материала

Классификация методов контоJlя. Особенностп и области применения различньrх методов
контроJIя. Оценка чувствительности коптроrrя. Выбор методов KoHTpoJuI качества сварки

1

Праrсгпческие запятия

Изучение входного контроJIя сварочЕьtх материarлов и оборудования. 2

Самостоятельная работа

Тема 1.4 Методы контроля
качества свар!lых конструкчий

l

l

1

Конспеюирование вопросов по теме. Изучение теоретического материrrла



Тема 2.1 Неразрушающпе
методы контролясварных
соединений

Содержание учебного материала

Понятие неразрушающих методов контроJтя. Внешний осмотр и обмеры сварных швов
Виды методов неразрушающего контроля

l

Практические занятия

Выполнение визуалы{о- измерительного контроля сварных соединений. За_п.rер параN{етров

сварных швов.
2

Самостояте.льная работа

Изучение практического материzrла. Подготовка к практическому занятию. 2

Тема 2.2 Рддиационные методы
контроля сварных соедпнений.

Содержание учебного материала

Принцип, классификация и физические основы методов. Виды ионизирующих излучений и

источники, используемы дJIя различньtх методов. Взаимодействие ионизирующих
изJryчений с веществом. Основные пара}rеты радиационного контроля. Промышленная

радиография. Радиоме,грическая дефектоскопия сварньrх соедпнений.

2

Практические заЕятия

Изучение ilлгоритма рентгенографического контроля сварных соединений 2

Самостоятельная работа

Подготовка к практическому занятию.

Темд 2.3 Ультразвуковая
дефеrсrоскопия свдрных
соединений

Содержание учебного материала

Классификация методов и принцип действия. Физические основы ультразвуковой
дефектоскопии. Типы уль,гразвуковых волн их отражение и трансформация. Основные
методы и ,шпаратура. Контоль cBapHbD( соединений стыковьrх, угловьrх, TaBpoBbD( и
нахJIесточньп. Контроль контактной сварки.

2

Праrсгические занятия

2



Изучение irлгоритма уль,гразвукового контроля сварньrх соединений 2

Тема 2.4 Магнитные и
электромагнитные методы
коптроля сварных соединений

Содержание учебного материала

Физические основы мчlгнитньгх методов KoHTpoJuI. Классификация методов магнитного
контроля. Магнитопорошковый метод и его чувствительность. Материалы и аппаратура.
Режим намагничивания. Магнитографический метод. ЭлектромагнитЁые методы коtrгроля

2

Праrсгические заIrятия

Изучение мaгнитных методов сварньгх соединений. 2

Подготовка к пракгическому занятию. Изучение теоретического материzша. 2

Тема 2.5 Капиллярные методы
контроля сварных соединений

Содержание учебного материала

Классификация и физические основы методов. Люминесцентный метод, цветной метод.
Оценка дефектов. Область применения и основнь]е эталы кztлиллярного метода.

2

2

Тема 2. б Контроль
течеискапием

Содержание учебного материала

Область применеЕия конlропя течеисканием. Поrrятие герметичности. Классификация,

физические основы и чувствительность методов.

l

Самостоятельная работа

Изучение теоретического материала. Конспектирование заданцьrх вопросов по теме 2

Самостоятельная работа

Праrсгические зднятия

Изучение мгоритма выполнения капиллярных методов KoHTpoJUI сварных соединений.

1



Тема 2.7 Прочие методы
контроля и комплексное
применение методов контроля
при изготовленпи разлпчIIых
изделий

Содержание учебного матерпала

Метод акустической эмиссии. Физические основы. Технология акустико-эмиссионной
диагностики. Тепловые, электрические, радиоволновые методы коЕтроJIя.

l

Подготовка к кон,грольной работе 2

Тема 2.8 Разрушающие мстоды
коlIтроля сварных сосдиllений и

управленпе качеством сварных
коltструкций. Механпческпе
исIIытдния сварIlых соединеrrий

Содержапие учебного матерпала

Методы машинных испытаний. Технологические пробы, Механические свойства
околошовной зоны. Ва;rиковая проба.

1

Мехшrические, статические испьпiшия, растяжение, изгиб. Оценка вязкости разрушения.
.Щинамические испьпания. Испытания Еа усталость. Твердость.

Практические занятия

Выполнение конlроJIя герметичности. 1

Контрольная работа по пройдешIому материЕrлу. 1

Самостояте;rьная работа

Изучение теоретического материarла. Конспекгирование заданньD( вопросов. 2

Тема 2.9 Статические методы

управленпя кдчеством.
Содержание учебного мдтериалд

Статические методы управленлuI качеством. Применение и выборочный контроль
Односryпенчатый, многосryпенчатый и последовательный контроль.

1

ВСЕГо: 54

Учебпая практпка 12

Самостоятельная работа

1

Содержание учебной праlсгики



Изучение условных обозначений сварньж швов и соединевий 6

Проверка комплектации сварочного поста, исправность электрооборудования, наличия
заземления

6

6Упражнение по подборке режимов сварки дJuI различных способов сварки

Упражнения по плоскостной разметке метЕ}лла 6

6Упражнение по разделке кромок под сварку

6

Упражнение по сборке стыков труб с исIrользов:lнием центрирующих приспособлений 6

6Упражнение при проверке точности скоса кромок при помощи УШС-3

Упражнение по сопутствующему подогреву профильяого метaIJIла при помощи гaвового
пламени

6

Упражнение ручной зачистки швов металлической щёткой, шабером 6

6Упражнение по механизированной зачистки швов при помощи заtмстного круга

6

Содержание производственной праrсгики l44

61.Расшифровка условных обозначений

2. Распrифровка дополнительных знttков 6

63. Чтение чертежей различньгх конструкций

4. Составление технической докумеЕтации 6

Пропзводственная практикд.

65. Изучение оборудования

Упражнение по выполнеЕию сборки конструкций из листового проката с применением
струбцин с помощью прихваток

Упражнение при проверке геометрических р{вмеров сварных швов при помощи УШС-3



6. Изучение неисправности оборудования и их устранение 6

7. Слесарные работы 6

8. Подготовка металла перед сваркой 6

9. Сборка при помощи прихваток

10. Сборка с применением приспособлений |2

l l . Контроль подготовки кромок 6

12 Контроль геометрических pzвMepoB сварных соединений 6

13. Выполнягь предварительный сопутствующий (межслойный) подогрев материirла |2

14. За.п.lстка деталей ручньтм инстументом l2

l 5. МеханизироваЕн:uI зачистка швов 12

1 6. Визуа,rьно-измерительный контроль качества сборки |2

1 7. Визуально-измерительный контроль рzr:}личных соединений |2

По каэtсdому разdелу уксlзьлваюпlся меэюduсцuплuttарньlе Kypcbl u сооmвеmсmвуюlцuе meшbl, По каэюdой mеме опuсываеmся соdерэюанuе

учебноzо Maпepualta (в dudакmuческLlх еduнuцах), наuменованllя HeoбxodttMbtx лабораmорньtх рабоm, пракmuческuх u l]Hь,lx заняmuй. Темаmuка
саrлоспояmельной рабоmы мо)lсеfп прuвоdumься по вьlбору разрабоmчuков по разdелу uлu по кажdой mеме. Поdробно перечuсJмюmся вudьt

рабоm учебной u (tлu) проuзвоdсmвенной пракmuкu. Еслu по профессuональлtому моdулю преdусмопреньt курсовые проекпьt (рабоmь),
прuвоdяmся uх пeMbl, указываеmся codepacaHue обязапельньtх учебньtх заняmuй u саJL|осmояmельной рабоmы сmуdенmов.

|2



3. условиrI рЕАлизАции прогрАммы проФЕссионАльного модуля
3.1. fiля реализдцип программы профессионального модуля должны быть

предусмотрены следующие специальные помещения:

реализация программы предполагает наличие учебного кабинета - теоретических
основ сваDки и Dезки метatллов,

MacтeDc ких: слесаDная. сварочная:
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:

- рабочее место преподаватеJuI;

- посадочные места обучающихся (по количеству обуrающихся);

- комплект учебно-методической документации (учебники и учебные пособия);

- наглядные пособия:

Оборудование слесаоной мастеоской:
о рабочее место преподавате;rя;

, вытяжЕм и приточнм вентиляция;
. Комплект оборудования для обучающегося

. макеты, демонстрирующие коЕструкцию истоIшиков питания,

. макеты сборочного оборудования,

. плакаты с конструкцией источников, демонсIрационные стенды,

. плакаты с технологическими цепочками изготовлеIl}tя отдельных видов сварньж
конструкций,

. демонстрационЕыо стендысо вспомогатеJIьными инструментап{и,

. комплект видеофипьмов с описанием технологическиr( процессов изготовления

рaвJтиЕшьD( сварньrх конструкций в соответствии с у.rебным плЕlном: решётчатьь,r
констукциям, балкам, резервуарам (горизоrrтапьrтьшr.r и вертикальЕым), монтажу
трубопроводов и т.п.;

о комплект образцов cBapHbD( соединений труб и пластин из углеродистой и

легированной стали, цветных MeT:lJmoB и сплавов, в т. ч. с дефектами (не менее, чем по
три образца со стыковыми швами пластин и труб, cBapeHHbD( в различных
пространственЕьIх положеЕиях из углеродистой, легированной стали, цветньD( метаJIлов и

сплавов соответственно; не менее, чем по три образца с угловыми швчlI\{и пластин,

cBapeнHblx в различных пространственньж положениях из углеродrстой, легированной

стirли, цветньгх металлов и сплaiвов соответственно);
о комплект плакатов со схемами и порядком проведенttя отдеJтьньD( видов

контроJIя качества, демонстрациоIlные стенды с образцами сварньD( IIIBoB, в которьrх

наблюдаIотся различные дефекты сварки.
. - техвические средства обучеЕия:

о компьютеры с лицензионвым обеспечением;

. мультимедийньй протектор.

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:



- уборочнъЙ ипвентарь;

- станок отрезной, д,Iсковый;

- станок ленточнопильный;

- вертикЕшьЕо-сверJIильный станок;

- машина заточнаlI;

- тележки инстументальные;

- верстаки слесарЕые одномесшше с подъемными тисками;

- заточной станок;

- индикатор часового типа;

- микрометры гладкие;

_ штангенциркули;

- штангенрейсмусы;

- угломер универсzIJIьный;

- угольники поверочные слесарные с широким основанием Уш;

- уровень брусковый;

- циркули разметочные;

- чертилки;
_ кернеры;
- ралиусомеры NчNч 1,2;
- резьбомеры (ме,грпческие, доймовые);
- калибры пробки (гладкие, резьбовые);
- резьбовые кольца;
- калибры скобы;
- щупы плоские;
- бородки слесарЕые;
- дрель электрическzUI;

- зубила слесарные;
- ключи гаечные рожковые;
- наборы торцовьIх головок;
- осциJIJUIционнzuI машина;
- гайковерт с набором головок;
- болгарка;
- плита поверочнtш;
- HaKoBiUIbIUl;

- электролобзик;



_ пила сабельнм;
- паста абразивнаJI;
_ электриtIеские ножницы по металlry;
_ зенковки конические;
- зенковки цилиндрические;
_ зенкера;

- резьбонарезной набор;
- круглоryбцы;
_ клещи;
_ моложи слесарные;
- напильники разпичньrх видов с рщличной насечкой;
- надфили разные;
_ ножницы ручные для резки метаJIла;

- ножовки по метiulrry;
- остроryбцы (кусачки);
- пассатижи комбинированные;
- плоскоryбцы;
- поддержки;
_ натяжки ручные;
- обжимки;
- чеканы;
_ притиры плоские и конические;
_ лампа пчUIJIьная;

- шаберы;
- призмы дJIя статической балансировки деталей;
- приспособления для гибки металла;
- трубогибочный станок;
- трубоприжим;
_ тисочки ручные;
- тиски машинные;

- защитные экраны для рубки;
- шкаф для хранения изделий обучшощихся;
- тележка для перевозки приспособлений и заготовок;

- ящик дJUI хранения использованного обтирочного материала

- пистолет заклепочный;

- набор шлифоваJьной бумаги;

- набор абразивных брусков;

- шлифова,rьная машинка;

- набор сверл;

a Оборудование для резки по метilлlry (гибки):



- Дрель;

- угловшI шлифовальнм машина;

_ пила торцовочнм;

_ ЕожншIы листовые;

- упиверсальньй розак;

- гаЙковерт ударньЙ;

_ гравор;

- набор метчиков и плашек;

- молоток слесарцыIi 500 г;

_ ножницы по металJry;

_ ножовка по металлу;

- резиЕовzш киянка 450 г.;

- набор напильЕиков;

- набор надфилей;

- твердосIlлавный размеmчньй карандаш;

ст9ллаж

шкаф для хранения инстр}ъ{ента;

но)шiицы гильотинные.

Обопудование сваро.rной мастерской :

- рабочее место преподаватoJIя;

- сварочньй стол;

- приспособления дIя сборки изделий;
- молоток-шлакоотделитель ;

- разметчики (керн, чертилка);
- маркер для мета.тr,та бельй;
- маркер дJLя мета-гша черньй.
о Инстументы и принад,Iежности на 1 рабочее место (на групгry l5 чел):
_ угломер;

о

a

о

. вытяжнм вентиJUIция - по количеству cBapolmbD( постов;
. оборудование сварочного поста дJuI дуговой сварки и резки мета,тлов на 1

рабочее место (на группу 15 чел):

- cBapotmoe оборудование дJIя руцrой .ryговой сварки;



- линейка металлическм;
- зубило;
- напильник треугольный;
- напильник кругльй;
- стальнiш линейка-прямоугольник;
- пассатижи (плоскоryбцы);
- штангенциркуль;
- комплект для визуально-измерительного коЕтроля (ВИК);

- комплект для проведениr1 уJlьтразвукового метода KOIITpOJUI;

- комплект для проведения магнитного метода коЕгроJIя;

- комплект дJIя проведения капиллярной дефектоскопии.
. Защитные средства на 1 обучающегося (на групrry 15 чел):

- костюм сварщика (подшлемник, куртка, штаны);
- защитные очки;
- защитные ботинки;
- краги спилковые.
о !ополнительное оборудованиемастерской(полигона):
- столы метмлические;
- стеллФки метаJIJIические;
_ стеллiDк для хранениJI метаJшических дистов.

3.2. Информационное обеспечение реализациц программы

Перечень используемьIх учебньrх изданий, Интернет-ресурсов,
литературы:

дополнительной

3.2.1. Печатные издания

1. Сварка и резка метаJIлов: учебное пособие дя СПО /под общей редакцией
Ю,В. Казакова-М: ИЦ <Академия>, 2013, - 400 с.

2. Овчинников В.В. Щефеюация сварнъD( швов и контроль качества сварных
соединений: учебник для СПО В.В. Овчинников - М., ИЦ (Академця>>,2015. - 224 с.

3. Овчинников В.В. .Щефектачия сварньrх швов и коIlтроль качества сварньш
соединений. Практикум: учебное пособие/В,В. Овчинников-М., ИI-{ <Академия>, 20|4. -

1l2 с.
4. ов.плнников В.В..Щефекгы сварньтх соединеr*rй. Пракгпкрл: учебное пособие

для СПО /В.В. Овчинников. - М., ИЦ <Академия>, 2014. - 64 с.

5. Миrпотин В.С Источники питания и оборудование дlя электической сварки
плавлением: учебник для СПО/В.С. Милютин. Р.Ф. Катаев-М., ИЦ <Академия>, 201'3. -

368 с.

6. Маслов Б.Г. Производство сварцьtх конструкций: учебЕик для СПОБ.Г.
Маслов, Выборнов А,П.- М.:ИЩ <Академия>, 2014.-288 с.

основные источники:

дополнителыtые источники:



1. Маслов Б.Г. Сварочные работы. - М., ШI <Академия>, 2014. - 240 с.

2, Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. - М., ИЦ
кАкадемия>, 2012, - 200 с.

3. Овчинников В.В. Оборулование, механизация и автоматизациJI сварочIlьж

процессов. - М., ИЩ <Акал емия>>,2012. - 224 с.

4. ов.мнников В.В. Технология электросварочньD( и газосварочньrх работ.
Рабочая тетрмь. - М., ИЦ <Академия>, 2012. - 80 с.

5. Овчинников В.В. Контроль качества свароlшых соединений. Пракrикум. - М.,

ИЦ кАкадемия>,2012. - 240 с.
нопмативные докчменты:

1. ГОСТ 2.З|2-72 Едлная система конструкторской документации. Условные
изображения и обозначения швов сварньж соединений.

2. ГОСТ 2601 -84 Сварка метаrшов. Термины и определеЕие основньгх понятий.

3. ГОСТ З242-'79 Соединения сварные. Методы KoHтpoJuI качества.
4. ГОСТ 5264-80. Ручнм дуговм сварка. Соединения сварные. Основные типы,

конструктивные элемеЕты и размеры.
5. ГОСТ '7 5|2-82 Контроль неразрушающий. Соединения сварные.

Радиографический метод.
6. ГОСТ |4'182-86 Контроль нера:}рушающий. Соединения сварные. Методы

ультразвуковые.
7. ГОСТ 1б037-80 Соединевия сварные стальных трубопроводов. Основные

типы, копструктивные элементы и размеры.
8. ГОСТ 204|5-82 Контроль неразрушающий. Методы акустические. Общие

положения.
9. госТ 20426-82 Контроль неразрушающий. Методы дефектоскопии

радиационные. Область применения.
l0. госТ 147,7|,76 .Щуговм сварка в защитном газе. СоединенIUI сварные.

основные типы, конструктивные элементы и ра}меры.
1l. ГосТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. основные

типы, конструктивЕые элементы и размеры.
1 2. госТ з. l 705_8 1 Единая система технологической доIý^nентации. Правила

записи операций и переходов.

Жуоналы:
l. <Сварочное производство), М., N9м за 2010-2018 г.г
2. <ИнформационЕые технологии>, М., Ns],Is за 2010-2018 г.г

3.2.2. Элекгронные издания (электронные ресурсы)

1 . r.l ц,w.svarka.lret
2, wц,u,.r,че]dегiпg.сопr



4, Контроль и оценка результатов освоения проФессионального модуля (вида деятельносги)

Основные показатели оцеЕки результата(освоенпые

профессиональные п общпе
компетенцип)

Результаты

опредеrrяет основные типы, конструктивные

"uJpr,ur* 
соединений и обозначение их на чертежах,

Устанавливает основные типы, конструктивItые элементы,

разделки кромок.
Излагает основные правила чтения чертежей и спецификаций,

Ана.пизирует черте>rtи и спецификации, оформленньrми в

соответствии с междуЕародными стандарта,rи по сварке и

родственным технологиям

элемеЕты, размерыПК 1.1. Читать чертежи

средней сложности и слохньIх
сварных мета,'rлокоЕструкций

Излагает основные прЕlвила чтениJI

документации.
Аяализирует производственно-технологическую и нормативЕую

докумеятацию для выполнения трудовьтх функций.

технологическоипк 1.2. Использовать
КОЕСТУКТОРСКУЮ,
нормативЕо-техническую й
производственно-
технологическую

ментацию по сва
Перечисляет классификацию свароtшого оборудования.

объясняет устройство сварочного оборудования, назначение,

правила его эксплуатации и область применения.
перечисляет основные принципы работы источников питalния

для сварки.
Формулирует правила техвической экспJryатации
электроустановок.
Осуществляет организацию сварочного поста.
Устанавливает работоспособность и исправность оборудования
поста дJUI сварки.
Объясняет экспJryатацию оборудованпя для сварки.

ПК 1 .З, Проверять
осЕащенность,

работоспособность,
исправность и осуществJIять
яастройку оборудования поста

дJв различньн способов
сварки

ПК 1.4. Подготавливать и
проверять свароIшые

материалы дJIя различньD(
способов сварки

Определяет классификаuию сварочных материалов.

Объясняет правила хранениJ{ и танспортировки сварочньrх

материаJlов.

Проводит подготовку cBapolmblx материitлов к сварке

Использует сварочные материалы.

ПК 1.5. Вьшолнять сборку и
подготовку элемеIlтов
конструкции под сварку

Перечисляет слесарные операции, вьшолЕяемые при подготовке
метмла к сварке: разметка, резка, рубка, гибка и правка металла.

Излагает правила подготовки кромок издеrпй под сварку.
Называет виды и назначение сборотъu<, технологических
приспособлений и оспастки.
Объясняет правила сборки элементов конструr.ции под сварку.

ого и механиз ванногоОписывает виды и нщначение



инстумента для подготовки элементов констукции под сварку,

Проводит rrодготовку

ГоСТами,
металла к сварке в соответствии с

Разрабатывает последовательность сборки элементов
конструкции (изделий, узлов, детшrей) под сварку с
применением сборочных приспособлений
Разрабатывает последовательность сборки элементов
конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихважах.
Анализирует использованйе ручного и механизированного
инстумента для подготов(и элементов конструкции (изделий,

узлов, деталей) под сварку.

ПК 1.6. Проводить контроль
подготовки и сборки
элементов конструкции под
сварку

Формулирует правила сборки элемептов конструкции под

сварку.

Объясняет этапы проверки
конструкции под сварку.

качества подготовки элементов

элементов

Проводит контроль качества сборки элементов конструкции под
сварку, в соответствии с производственно-технологической и
нормативной документацией.

Перечисляот этапы KoETpoJu{ качества сборки
констукции под сварку.

пК 1.7 . Выпоrпrять
предварительный,
сотryтствующий (межслойный)
подогрева металла

Представляет основы теории свароIшьD( процессов (поrrятия:
сварочный термический цикл, свароIшые деформации 14

напряжения) .

Анализирует необходимость проведения подогрева при сварке.
Объясняет порядок проведенш{ работ по предварительному,
сопутствующему (межслойному) подогреву метаlша.

Разрабатывает технологию вьшолнения пре,щарительного,
согryтствующего (межслойного) подогрева мет&,Iла в

соответствии с требоваЕиями производственно-технологической

докумеЕтации по сварке.

ПК i,8. Зачищать и удаJuIть
поверхностные дефекты
сварных швов после сварки и механизированного

швов и удалеЕия

Перечисляет типы дефектов сварного шва.

Называет виды и нaвначение рушrого
иЕструмеЕта дJUI зачистки сварных
поверхностньrх дефектов после сварки.

Объясняет технологию зачистки швов после сварки.

ПК 1.9. Проводить конlроль
сварных соединений на
соответствие геометрическим
размерам, требуемьпrл
коЕструкторской и

Классифицирует типы дефеюов сварного шва.
Перечисляет измерительный инструмент для кон,IроJIя
геометрических размеров сварного шва.
опреде.:rяет причины появления дефектов сварньrх швов и
соединений.



производственно-
техIlологической
документации по сварке

Анализирует причины возникновениJI дефектов сварных швов и
соединений.
Объясняет способы rтредупреждеЕия и усIранения рlвличньIх
видов дефеrгов в сварвьrх швах.
Проводит методы Ееразрушающего KoHтpoJuI.

Представляет акryальrrый профессиональный и социальный
контекст, в котором прrrходится работать и жить.

Определяет аJIгоритмы выполнеЕия работ в профессиона-ltьной и

смежньтх областях

Объястrяет сущность и/или значимость социiuIьную значимость
булущей профессии.

Анализирует задачу профессии и вьцелять её составные части.

ОК 2. Организовывать
собственную деятельность,
исходя из цели и способов ее

достижения, определенньш

руководителем

Представляет содержание актуаJIьIIой нормативно-правовой

документации

Определяет возможные траеюории профессиональной

деятельности

Провод,rт планироваЕие профессионшIьной деятельность

ОК 3. Анализировать рабочую
ситуацию, осуществJU{ть
текущий и итоговый контроль,
оценку и коррешцю
собственной деятельности,
Еести ответственность за

результаты своей работы.

Распознает рабочую проблемную ситуацию в разлиtIных
контекстах.

Определяет основные источники информации и ресурсы для

решения задач и проблем в профессиональном контексте.

Устанавливает способы текущего и итогового коЕтроля
профессиональной деятельности.

Намечает методы оценки и коррекции собствеIrной
профессиональной деятельности.

Создает структуру плана решеЕия задач по коррекции
собственной деятельности.

Представляет порядок оценки результатов решения задач

собствеЕIrой профессиональной деятельности.

Оценивает результат своих действий (смостоятельно или с
помощью наставника).

ОК 4. Осуществлять поиск
информации, необходlа.rой
дrя эффективного выполнеЕиJI
профессиональньIх задач,

Анализирует плalнироваIrие процесса поиска.

Формулирует задачи поиска информации

Устанавливает приемы структурирования информации.

Опреде:rяет номенкJIатуру rпrформационньп< источников,

ОК 1. Понимать сущность и
социalльную значимость
будущ.И профессии,
проявJUIть к Еей устойчивьй
интерес



применяемьD( в профессиональной деятельности.

Определяет веобходимые источники ипформации.

Систематизировать поlryчаемую ияформацию.

Выявrrяет наиболее значимое в перечне информации.

Составляет форму результатов поиска информации.

Оценивает пракгическую значимость результатов поиска.

оК 5. Использовать
информационно-
коммуникационные
техЕологии в
профессиональной
деятельности.

Выбирает средства информационных технологrd д,'rя решения
профессиональньтх задач.

Определяет современЕые
информатизации.

средства и устройства

Устанавливает порядок их применения и програI,rмное

обеспечение в профессиональной деятельности.

Определяет современное програI\.rмное обеспечеrrие.

Прrлr,lеняет средства информатизации и информационньrх
техцологий для реализации профессионатrьной деятельности.

ОК 6. Работать в команде,
эффеггивно общаться с
коJlлегами, руководством.

огшсывает психолоIию коJIлекгива,

определяет индивидуальные свойства личности.

Представляет основы проектной деятельности

Устанавливает связь в деловом общении с коJIлегаN{и,

РУКОВОДСТВОМ, КJIИеНТаI\rИ.

Участвует в работе коллекгива и команды

для эффективного рошения деловьD( задач.

Проводит планировzrние профессионzlльной деятельности


