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1. IIАСПОРТ РАБОЧЕЙ РОГРЛММЫ ПРОФЕССИОIIАJЬНОГО МОДУЛЯ
пм.02 Ручпая дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом

Область прпмерной программы
Рабочм програN.{ма профессионмьною модуля явJUIется частью примерной основнои

образовательнЬй программы в соответствии с ФГоС спо 15,01,05 Сварщик фУ'*rой и

.ruir".oro механизированной сварки (наплавки),

основная обр*оuаr"пuн* программа среднею профессиональвого образования

разработана в целях внедрения междувародньD( стандартов подгоmвки

высококвалифицированньж рабочих кадров с учотом передовою междуЕародяого опыта

движеЕия WSI, компетенций профессионалы кСварочвые техяологии>, профессиональноm

стандарта ксварщик>>, утвержденною приказом Министерства труда и социальной защиты

РоссийЪкоЙ ФедерациИ от 28 ноября 2013 г. Ns7O1H, а также интересов работодателей в части

освоения дополнитедьных видов профессиональной деятельности, обусловленньrх

требовани-m.rи к компЕтеЕции проф9ссиоЕалы <<Сварочньте технологии>).

Щель и планируемые результаты освоецпя професспональЕого модуля
В результате изучения прогрalммы профессиональною модуJuI студент должен освоить вид

ручнаJI дуговаJ{ сварка (наrrлавка, резка) плавящимся покрытым электродом и
соответствующие ему профессиональные компетенции:
Общие и профессион.rльные компетенции, указанные во ФГОС СПО по профессии 15.01.05

Сварщик фучной и частично механизированной сварки (наплавки) и данной Программе
дополЕены на основе:
- анализа требований профессионального ст€шдарта <Сварщик>, утверждеЕного приказом
Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013 г.

N7O1н;
- анализа требований компетенции профессионалы кСварочные технологии>;
_ анализа актуalJIьною состояниJI и церспектив развития региональЕого рынка труда;
- обсуждения с заинтересованЕыми работодатеJuIми.

Вьшолrrять ручную дуговую сварку ршлиrшьrх деталей из углеродистьrх и
конструкционных сталей во всех пространственных положепиях сварЕого
шва.

Освоение профессионмьного модуля направлено на развитие общих компетенций

Код Профессиональные компетенции
вд2 Рyчнм дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
пк 2.1

Вьшолнять ручЕую дуювую сварку различных деталей из цветных метЕuIлов и
сплавов во всех прострirнствеЕньD( положениях сварцого шва.

пк 2.з. Вьrполrrять ручную дуювую наплtвку покрьггыми элекгродаI\{и разли!IньD(
деталей.

пк 2.4, Вьшолнять дуювую резку различньгх деталей.

Код Общие компетевции
ок 1. Понимать сущность и социальЕую значимость будущей профессии, проявJuIть

к ней устойчивый интерес
ок 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее

достижения, определенных руководителем
ок 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществJuIть текущий и итоювый

контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести
ответственность за результаты своей работы.

ок 4. осуществлять поиск информации, необходимой дтя эффективного

з

пкz.2.



выполнения профессиоI{альньгх задач.
ок5 Использовать информационно-коммуникациоЕные технологии в

профессиональной деятельности.
окб Работать в команде, эффеюивно общаться с коллегами, руководством,

В результате освоения профессионального модуля студент должен:

иметь
пракгический
опыт

- проверки оснащевности сварочвою поста ручной дуговой сварки
(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
- проверки работоспособности и исправности оборудования поста ру.*rоЙ
дуювоЙ сварки (наплавки, резки) плавящимся покрьпым элеюродом;
- проверки наличия заземления сварочною поста ручной ,ryювой сварки
(наплавки, резки) гIлавящимся покрытым электродом;
- подготовки и проверки сварочньIх материалов для ручной дуговой
сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым элеюродом;
- настроЙки оборудования ручвоЙ дуговоЙ сварки (наплавки, резки)
плавящимся покрьпым электродом для выполнения сварки;
- выполнениJI ручной дуювой скrрки (ЕаIIлtlвки, резки) плalвящимся
покрьпым элеюродом разлиtlных дgгалей и консцукчий;
- выполнения дуговой резки.

уметь - проверять работоспособность и испрalвIlость сварочного оборудования
для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым
электродом;
- насlраивать сварочное оборудование для ручной дуювой сварки
(наплавки, резки) плавящимся покрытым элекгродом;
- выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех
прострапственньD( положенIUIх сварного шва;
- владеть техникой дуювой резки метаJIла.

знать - основные типы, конструкгивные элементы и размеры сварных
соединений, выполняемьв ручной дуювой сваркой (наплавкой, резкой)
плавящимся покрьпым электродом, и обозначение их на чертежах;
- основные группы и марки материztлов, свариваемых ручной ryговой
сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым элеюродом;
- сварочные (наплавочные) материмы дJuI ручной дуговой сварки
(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
- технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки)
плавящимся покрытым элекгродом различньж детмей и конструкций в

пространственньD( поло)кениях сварЕою IIIBa;

- основы дуювой резки;
- причины возникновения дефеюов cBapяblx швов, способы их
предупрехдения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке,

резке) плавящимся покрытым электрод ом.
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2. структурА и содЕрrкАниЕ проФЕссионАльного модуля
2.1. СТРУКТУРа ПРОфессионального модуля ПМ.02 Ручная дуговая сварка (llаплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД

ПраtflикаОбьем времени, отведен[lый Еа освоение
междисциплинарноrо курса (курсов)

Обязательная аудиmрная учебная
нагрузка обучающеюся

самостояте,пьная
работа

обучающегосякод
профессиональных

компетенцшй

Наименования раздеJIов
профессиональвого модуля

Всеm
часов

в а:ч.,
курсовая
работа

(проект),
часов

Учебная,
часов

ПроизводствеЕкая
(по профплю

спецшальностп),
часовВсего,

часов

в т.ч.,
курсовая
работа

(проект),
часов

BceI о,
часов

l 2 94 5 б 7

пк 2.I, пк 2.4

Раздаl l МДК. 02.01. Техника
и технологип ручной дуговой
сварки ( наплавки, резки)
покрытымп электродами.

lз2 88 4442

Учебная праlсгика 108
Производственная практпка,
(по профилю специальности),
часов

l80

120 ЕЕ 44 10Е l80I п

5

в т.ч-
лабораторпые

работы п
практшческпе

занятия,
часов

l0з 8

Всего:



2.2. Тематический плдrr и содержание профессиональноfо модуля (ПМ) ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка)
плавящимся покрытым элекгродом (Р!)

IIаименование рдзделов
профессионального моryля
(ПМ), междисциплинарных
курсов (МДК) п тем

Содержание учебrrого материала, лабораторные работы и практические занятия,
самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)

Объем
часов

2 л,1

Разде.п 1 МДК.02.01.
техника п технология
ручпой ryговой сварки
(наплавкп, резки)
покрытыми электродами.

Содержапие

1
Сварочная дуга, определение, физическая сущность, виды, схемы. Сроение дуги.
Условия зaDкигilнIбI и устойчивость юрения дуги. Магнитное дутьё

1

2
Перенос электродною металла через дуry. Особенности метalллургических
процессов при дуювой смрке 1

Праrсrическпе зднятия

l Разбор вопросов по темам: Возникновение дуги. ,Щуга посmянног0 и переменного
тока. Устный опрос.

7

2 1

3 Влияние мzгнитного дутья на качество сварки 1

Самостоятелыlая работа

l Составление таблиц: Способы улучшепия струIсгуры сврною соединенrш и зопы
термического ыIиянItя.

3

Прорабоr,ка KollcпeкloB занятий, учебной и сrlециальной техничсской литературы з

Тема 1.1 Технологпя
ручной ,ryговой сварки.

Уровень
ОСВОСIIИЯ

4

l

2

6

Изучение по теме <,Щлина дуги и ее влияние на качество сварного шва>.

2.



(по вопросам к параграфам, главам учебньгх пособий) по теме: <<Технологические
харzжтеристики дуги).

Содержание

1 2
Сварочные материалы. Стальная проволока, назначение, химический состав,
маркировка. Легирующие элементы в марках провопоки, назначенио, обозначение

Практические занятия.

1l Опрос по теме: <Основные реакции в зоне сварки: окисление, раскислеЕие,
легирование метaUIла шва)).

l2

lИзучение плавления и переноса электродного металла.з

самостоятельная бота

Тема 1.2 Сварочные
материаJIы

1

Проработка конспекгов занятий, учебной и специа,тьной технической литературы
(по вопросам к параграфам, главам учебньж пособий) Стркгура сварного
соединения подюmвка сообщений, рисунок. .Щеформация и нЕшряrкениr{ при
сварке: понятие и виды.

Содержание

l Элекгроды, назначение, виды , классификация, условное обозяачепие.
Манипулироваlие электродом, виды колебательньrх движений, их назначение.

2Тема 1.З Элеrсгроды.
Параметры режима
дуговой сварки.

2
Параметры режима дуювой сварки. Понятия: осоновные и дополнительные
параý{етры. Их влияlие на форму и размеры сварного шва. Техника смрки в
Еижнем положении. Влияние угла HzlKJIoHa эпеюрода и изделия.

2

Праrсгические занятпя
1 1Опрос по теме: Выбор марки элекгрода д,тя скlрки угJIеродистьD( сталей.

|-2

2

1

2

7

Разбор вопросов по теме: <Кристаллизация металла шва. Строение сарною шва.
Зона термического влияния>. Выполнение рисунков по теме

з



Изучение по теме: <Элекгродные покрьгтия. Тенические харакгериститкг
электродов).

2
Разбор вопросов по теме: <Выбор марки электрода дJIя скrрки легированньIх
ста",rей>.

Самостоятельная работа.

_,,1
Подютовка конспектов лекций по учебной литературе по заданной теме. Условное
обозначение покрытий электродов, расшифровка выбор.
Обозначение и расшифровка марок сталей 12

Содерrкание

1l Способы заполнения швов по длине и сечению. Многослойная сварка.

12 .Щвижение электродом при выполнении проходов.

з
Техника вьшолнениJI вертикальньж, юризонтальньD( и поюлоIIньD( швов.
ософнности выполненIлJI швов.

Практпческие занятия.

1 Опрос и разбор вопросов по теме: кТехника наплавки швов>. 1

Изучепие по теие: <Маниrryлировlrние электродом дrrя образомния ниточног0
сварного шм и уширенною сварочног0 кIлика)>.

12

Вьшолнения схем по теме: <Нагtравления сварки: слева направо, справа налево, от
себя, к себе>. Разбор схем Еа з:uIятии.

,,

1 Изучение материалов лекции. Подготовка к лабораторfiо- пракгическим занятиям. 3

Содержанпе.
1 Свариваемость мепIллов и сплtlвов. Понятие о свilриваемости. Факгоры,

впияющие на свариваемость сталей. Классификация сталей по свариваемости
)

Тема 1.5 Свариваемость
металлов и сплавов.
Сварка углеродпстых,

1

|-2

1

,,
2.

J

,

_).

Самостоятельная работа

Тема 1.4 Техника и
особенЕости выполнения
свдрных швов.

8



2

з
Сварка низколегированных конструкциолнных ста,тей. Сварка
высоколегированных сталей: хромоникелевых, аустенитных, нержавеющих,
жаропрочIIых, жаростойких, кислотостойких сталей

2

Пракгические занятия

l
Выбор параметров режима сварки в различньD( прострarнственЕьD( положенил(
сварЕою шм 2

22
Изучение основt{ьD( и дополнительньtх парzlметров режима сварки. Определение
группы свариваемости ста;rей

3 Обозначение и расшифровка марок сталей 1

Самостоятельная работа

Составление технологического процесса ручной дуговой сварки конструкций
разлиц{ою назначения

7l

низколегированных и
высоколегированllых
сталей.

Содержание Техника и технология ручной дуювой сварки tlлюминеевьIх сплавов
Выбор стержтrя электрода дlIя сварки алюмияеевых сплавов, цвепБIх металлов и
сплавов

1

ll Физико - химические характеристики и совйства цветных MeTT:UIoB.

12 Особенности технологии сварки алюмиЕевых сIIлавов

з Особенности технологии сварки магниевьD( сплавов l

14
Техника и технология ручной дуювой сварки алюминеевьfх сплавов. Выбор
стержЕя элекгрода для смрки аJIюминеевьгх сплавов, цветЕьтх метilJIлов и сплalвов.

Тема 2.1 Выполпепие
ручной ryrOвой свrркп
деталей из цветпых
MeTaJUloB п сплавов

1

9

|-2

Особенности сварки углеродистых сталей. Условия выбора технологии сварки
низкоуглеродистых сталей.

2

Праrсгические запятия

|-2



21

Изучение характеристики цветных металлов( алюминий, магний, медь и др).
Химический состiш свариваемых {шюминиевьIх и магниевьrх деформируемьrх
сплчlвов

2Изучение режимов ручной однопроходной сварки аJIюминиевых сплавов
элсIIо и

Самостоятельная работа

4Выполнение задания по теме : (Применение и свойства цветных металлов их
акте ки ппы цветньrх металлов)).

Содержание

,,
1

2

2з
Особенности сварки медных сплавов. Режимы ручной однопроходной скrрки меди

ОДilI\,lИ.ытымипо

7Техника и технология сварки с подогревом изделия и без подогрева. .Щефекты в

соеди trениях. Способы псва енияения и4

Пряrсгическпе зднятпя

7Подготовка и проверка металла под сварку и сварочных материалов. Выбор
способа и сва1

,,Письменный опрос по теме: кI{ветные металлы и сплaшы, свариваемые с
подо вом изделия и без подо2

6l
енения меди и ее сплавов). <<Титаrr и ею спJIав<область стика>).

Темs 2.2.0собенности
сварки алюминиевых и
медных сплавов.

Содержанпе
2. Схемы цессаость наrплавки понятие вl

Тема 3.1 Выполнепие
ручноЙ ryговоЙ нлплавки.

1

|-2

1

10

2.

l

Техника и технология ручной дуювоЙ сварки алюминеевьrх сплавов. Выбор
стержня электрода дпя сварки алюмиЕеевых сплавов, цве в и сплавов.

Разделка кромок. Подготовка мет!lлла rrод сварку.2

Самостоятельная работа

Подютовка к практическим зiutятиям. Изучение теоретическою материa}ла по
TeMa1,I: <Основные марки алюминиевьrх и магниевьD( деформируемьгх сплilвовD.



особенности. Основные группы материалов ля наплавки

2
Наплавочные электроды по ГОСТ 1005 i-75. Сварочные элекtроды дIя сварки
(наплавки) коррозиоЕных и жаростойких сталей и сплавов. Проволока стальная
сварочнбI, применяембI дJIя наплавки ГОСТ 2246-70

2

з
Флюсы общего назIlачения, примеIIяемые д'rя дуговой наплilвки углеродистых
низколегироваIIных сталей

2

4

Фщность ручной дуговой наплirвки, ее преимущества и недостатки. Подготовка
нtlллalвJlrlемых поверхностей детirлей. Режимы наплавки покрытыми элеюродами.
Техника наплавки. .Щефекгры сварных швов, исправляемые ручной дуювой
ншIлавкой

1

Практические занятия

1 2
Составление схемы нiшлalвки слоев. Понятие шага наплatвки. Основrrые группы
материалов дJuI наплавки. Виды наплавоrпrьD( материilлов. Свойства наплавочною
слоя
Изучение правил подбора режимов н{шлzвки. Технология нaulлzшки различньD(
поверхностей. Технология нагшавки треIщ{н

2

J
Харакгеристика электродов примеЕяемых для наплавки. Способы легирования
наплirвлеIlного метtIлла

,

Самостоятельная работа

1

Самостоятельная проработка тем по конспеюам и учебной литераryре:
<Прrпrущества элекгрической .ryювой резки>>. <Разновидности элекгроryювой
резки метшлов>. <Способы резки высоколегированных сталей, цветньп< метшtлов
их сплавов). <.Щуговая рзка метaлJIJIи.Iеским электродом или проволокой
сплопIного сечения)).

8

Содержание

Сведения о резке металла. Классификация. Термины. Определения. Сущность
дуювой резки, преимущества, Еaвнвчение, область применения. Виды резки:
разделительнiu, поверхцостнЕUI.

2

Тема 4. 1 Выполнение
ryговой резкп различных
деталей

|-2

l

11

2

1.



Ручная дуювая резка металла. Оборудование для резки. Кислородно- дуювая
специальные заки. М иа]ы, п именяемые для

2

з 2

4

Понятие о разрезаемости материirла и подготовка поверхности под резку. Режимы
дуговой стirвки стtlльньIми электродzlI\.rи низкоуглеродистых сталей. Техника и
технология резки различных дета,тей. Технологические приемы резки метzrлла

.По ность а. Качествоичного п ииля.

7

Праrсгическпе занятия

l

2
Изучение кислородно-дуювой резки. Параметры. Устройство специaulьных резаков
дlя киспородно-дуговой резки. Схема дуговой резки листовою мелалла. Схема

говой ки лков

з 2

самостояте.льная абота
Самостоягельное изучение материalла по TeMtlM: <Метапп,Iческие электроды по
ГОСТ2246-'70>. <Режимы резки на постоянном и переменном токzжD.
<Кислородно- флюсовая и кислородно -дуговм резки>. кХаракгеристика
разрезаемости разли.Iных метilJIлов и сплilвов>). <Гfпазменная резка, оборудование,
техника резки>). <Показатели качества резки>. <.Щеформация и ЕапряжеЕие

ого мате ала). еским занятияN{Подготовка к

lз2Итого:
1. Упражнение по сварке шастин встык, в нахлёст, в уюл, в тавр в нижнем положении 6

2. Упражнение по сварке пластин встык, в нахлёст, в уюл, в тавр в нижнем положении 6Учебная пракrика

|-2

|-2

|2

2.

Металлические элекгроды ГОСТ 2246-70 со специ{lльным туюплавким
покрытием. Проволока сплошною сечения Св 08, Св 08А

Составление схемы поста дIя воздушно-дугOвой резки металла. Условия
рaврезаемости материалов. ,Щуювые способы резки и их харaжтеристики, Табrпrца
Dежимов ]Iуювой резки стапьными электDодами

1

)

Составление схемы дуговой резки прутков различного диаметра. Техника начала

резки. Процесс резки. Техника вырезки lrазов, отверстий. Вьryезка дефекгного
участка сварного шва

1 8



3. Упражнение по сварке пластин BcTbIK, в нахлёст, в угол, в тавр в вертикальном
по"]ожении

6

4. Упражнение по смрке пластин встык, в нахлёст, в угол, в тавр в вертикальном
положении

6

5. Упражнение по сварке пластин встык, в нахлёст, в уюл, в TtlBp в юризонтальном
положении

6

6. Упражнение по сварке пластин встык, в нахлёсъ в уюл, в тавр в горизонтilльном
положении

6

7. Упражнение по сварке пластин встык, в нахлёст, в угоп, в тавр впоmлочном
положении

6

6

9. Упражнение по сварке аJIюминиевьrх пластин встык, в нахлёсъ в уюл, в тавр в
нижнем положении

6

10. Упражнение по сварке aшюминиевьtх пластин встык, в нахлёст, в уюл, в тавр в
нижнем положении

6

11. Упражнение по сварке алюминиевьrх пластин встык, в нахлёст, в уюл, в тавр в
вертикальцом положении
12. Упражнение по cкlpкe аJIюминиевьD( IIластшr встык, в нахлёст, в уюл, в Tirвp в
юризонтtшьном положении

6

1З. Упражнение по сварке алюминиевьD( пластиIl встык, в нахлёст, в уrcл, в тавр в
поmлочном положеЕии

6

6

1 5. Сплошная Еilплalвка цилиндрических поверхностей 6

1б. Резка пластин в вертикальном положении 6

17. Резка профильною метzIлла

18. Резка профильною металла 6

2

lз

8. Упражнение по сварке пластин встык, в нахлёст, в уюл, в тавр впотолочном
положеЕии

6

14. Сплошная нilплавка пластин уширенными валикаNrи

6



Итого: учебная практика l08

1 Ручная дуювая сварка конструкций из профильною мет.IJIла з0

2. Щшая.ryюмя сварка из JIистOвою маrcриала з0

3. Ручная дуговая сварка трубных конструкций 30

4. Выполнять ручЕую дуювую сварку различньrх деталей из цветных металлов и
сплавов во всех пространственньtх положениях сварного шва.

30

5. Выполнять ручную дуговую нzшлrlвку покрьпыми элекгродам и разлиtlньп деталей з0

Производственная
прдктика

б. Выполнять дуювую резI<y различных деталей з0

Иmго производствешная
практикд: 180

2

|4



3.ПРИМЕРНЫЕ УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ

3.1требования к минимальному материально-техническому обеспечению
реализация программы модуJIя предполагает ЕаJIичие учебньгх кабинетов

<<Спецтехнологии сварки); кКабинет сварки); <Мастерской сварки); <Сварочной

лаборатории>.
Оборуdованuе учебных lабuнеmов (по паuменовонuю кабuнепа) :

- планшеты, плакаты, макеты, стенды;
- MaKeTbi сварных метaulлоконструкчий;
- макеты сварочного оборудовalния, приспособлений, сварных узлов;
- образцы cBapHbD( соединений и швов;
- мультимедийные средства обучения;
- наборы компьютерньтх слайдов и фильмов по соответствующей тематике.
Оборуdо ван uе лабораtпорuй (по наuмено ванuю лабораtпорuu) :
- компьютерные сварочные тренiDкеры дIя сварки без имЕтации плавления элецрода;
- компьютерные сварочные тренФкеры д,п сварки с имитацией плarвленlrя электрода;
- сварочные материалы, инструменты и приспособления;
- материалы используемые для тренировки;
_ вытяжная система вентиJUIции воздуха;
- рабочее место мастера оборудованное ,ryговой полуавтоматической и ручной сварой,

ручной плазменной резкой;
- оборудование и аппаратура д,lя сварки пластика;
- оборудование и аппаратура д'rя механической резки MeTaJuIa;
- образцы сварных соединений и швов;
- мультимедийные средства обучения;
-наборы компьютерных слайдов и фильмов по соответствующей тематике;
- оборудование и аппаратура для контакгной сварки MeTaJma;
- инсlруI!{еЕт дJIя подютовки металла под сварку и коцтроJIя качества сварною шва.
- эталоны cBapHbD( соединевий и швов;
- шаблоны сварочные и измерrгельный инструмеIтт;
- индивидуальные средства защиты сварщика.
Оборуdованuе масперсклм (по ноuленованuю масrперской) :
- сварочное и технологическое оборудование по видам работ;
-инстументы, приспособления, принадлежяости, детали, заютовки, скrрочные материалы
и индивидуirльные средства защиты сварщика, согласно тематике лабораторно-
практических рабm и содержЕlнию производственной пракгики по профессионмьному
модулю;
- техническаJI и технологическаuI дочментация по видам работ;
- рабочее место мастера производственного обучеrтия сварке;

Учебные места мастерских должны быть оборудованы по коJIичеству обучающrтхся и
оснащены технологическим и сварочным оборудоваuием, стеЕдаJ!{и, шlструментal}.rи,
приспособлениями, заготовками согласЕо тематике лабораюрно-практических работ и
содержанию производств9нной пракгики по профессионаJIьному модуJIю.

Реализация профессиональною модуJuI предполагает обязательную производственную
практику, которую рекомендуется проводить помодульно.

15



3.2. Информаuионное обеспечепие обучения

Перечень используемых учебцьгх изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной

литературы
основные источники:
1. Специмьные способы скlрки и резки: rr. пособие для студентOв учреждений

СПОА4.Д. Банов, В.В. Масаков, Н.П. Плюснипа. - М.; ИI] кАкадемия), 2014 - 208 с.

2. Электрическая дуговая сварка: уч.пособие для сryд. НПО В.С. Виноградов. - М.:
ИI| кАкалемияl>, 20l 3 -208 с

3. Сварка и резка мет.шлов: уrеб. пособие дJuI нач. проф. образования ,4V1..Щ. Банов,

Ю.В. Казаков, М.Г. Козупrн и др.; под ред. Ю.В. Казакова. - М.; ИЦ кАкадемия>, 2013, -

400 с.
4. Технология элеюросвароlIньIх и газосварочньrх работ: учебник для нач. проф

образования /В.В. Овчинников. - М.: ИЩ кАкадемшl), 2013. - 320 с.

дополнительные исючники:
Маслов Б.Г. Сваро.шые работы. - М., ИЦ <Академия>, 2014. - 240 с.
Овчинников В.В. Технология электросваро!шьж и газосварочЕьD( работ. Рабочая

тетрадь. - М., ИЩ <Акапемия>, 2012. - 80 с.

Чебан В.А. Сварочrтые работы. - Ростов на,Щону, Феникс,2010. - 368 с.

Интернет- ресупсы:

1. Элекгронный ресурс <Сварка>, форма досryпа: rwvrv.svarka-reska.ru -
www-''.svarka.net. www,svarka-reska ru

2. Сайт в интернете <Сварка и сварщик), форма досryпа: www-.rveldeгing.com

Нопмативные дочrменты :

1. ГОСТ 2601-84. Сварка металлов. Термины и определение основньп< понятий,
2. ГОСТ 9466-'75. Элеrгроды покрьпые металлические для ручной дуювой сварки

сталей и нalплrвки. Классификация и общие технические условия,
З. ГОСТ 9467 -75. Элеrгро,щI покрьпые металлические дJuI ручной дуговой сварки

конструкционньIх и теплоустойчивых сталей. Типы.
4. ГОСТ 10051-75, Элекгроды покрытые метаJIлические дTя ручной ,ryговой

наплавки поверхностньIх слоёв с особьши свойствами. Типы.
5. ГОСТ 10052-75. Элеrгроды покрьшые метаJIлические дtя ручной дуговой

сварки высоколегированньж стшrей с особыми свойствm.rи. Типы.
6. ГОСТ 11969-79 Сварка плавлением. Основвые положениr{ и их обозначения.
7. ГОСТ 2З870-79 Свариваемость стшlей. Метод оцеЕки влияния сварки

плавлением на основной метаrл.
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4. КОЕГРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУJЪТАТОВ ОСВОЕНИЯ
проФЕссионАльного модуilя (видА дЕятЕльности)

Результаты
(освоенные профессиопальные и общие
компетенции)

основпые покllздтелп оцеЕкп результата

ПК 2. 1. Выполтrять ручIrую дуговую сварку

различньж детаJIей из углеродистых и
конструкционных сталей во всех
прострirнственньIх положениях сварного шва.

Определяет основЕые типы, конструктивные
элементы и рirзмеры сварrтьш< соединений,
вьшолняемьж руIшоЙ дуювой сваркой

пдавящимся покрытым электродом, и
обозначение их на чертежах.
Перечисляет осЕовные группы и марки
материалов, cкtpIBaeMьD( руц{ой дуювой
сваркой плавящимся покрытым электродом.
Называет свароrшые материалы для ручной
дуговой сварки плавящимся покрытым
элеюродом.
Объясняет техrшку и технологию ручной
луговой сварки плавящимся покрытым
электродом различньтх деталей и конструкций
в пространственньIх положениях сварного
шва.
Проводит проверку оснащенности сваро!шого
поста ручной ,ryговой сварки плавящимся
покрытым эл9ктродом.
Проволит проверку

работоспособвости и исправности
оборудованrrя поста ручвой дуговой сварки
плавящимся покрытым электродом.
Проводит проверку нalличия заземления
сварочного поста ручной дуговой сварки
плавящимся покрьшым элекгродом.
Проводит проверку cMpotIHbD( материалов
д.tя ручной .ryговой сварки плавяцимся
покрытым электродом.
Проводит настройку оборудовапия ручной
дуговой сварки плавящимся покрьrгым
электродом дlп въшолнения сварки.
Вьшtолняет сварку разли.птьп< дета;lей и
конструкций во всех пространственньrх
положениях ною шва

ПК 2.2. Вьшолнять руЕIую дуювую сварку
рщличньD( детмей из цветпьD( метаJIлов и
сплавов во всех простравственньrх
положениях сварною шва.

Определяет основные типы, конструкгивные
элементы и размеры cваpнbD( соединений из
цветньrх метаJIлов и сплalвов, и обозначецие
их на чертежах.
Называет сварочные материztлы для ручной
дуговой сварки цветньD( метаJIлов и сплавов.
Объясняет техrшку и технологию ручной
дуговой сварки Iшiвящимся покрыгым
электродом различньж деталей из цветньп<
металлов и сIшавов.
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Проводит проверку оснащенности сварочного
поста ру.шой дуговой сварки плавящимся
покрьпым электродом.
Проволит проверку

рабоmспособности и исправности
оборулования поста ручной дуговой сварки
плавящимся покрытым элекгродом.
Проводит проверку налш{ия заземления
сварочною поста ручной дуювой сварки
плавящимся покрытым электродом.
Проводит проверку смрочньIх материaulов

для ручной дуговой сварки плавяцIлмся
покрытым электродом.
Проводит настройку оборулованlля ручной
дуювой сварки плавщимся покрытым
электродом дJIя вьшолнения сварки.
Выполняет сварку разпичньrх деталей из
цветных метаJшов и сIlлaвов во всех

ственньtх положениях сва ного пIва.

ПК 2.3. Выполtlять ручЕую дуювую Еаплавку
покрытыми электродами различньrх деталей.

Называет сварочные материмы для дуювой
наплавки.
Объясняет техниI9 и текlологию ручной
ryювой н шавки.
Проводит проверку оснащенности свароtшого
uоста дуговой н!шлllвки,
Проводит проверку

работоспособности и исправности
оборудования поста дуювой нtшлавки.
Проводит проверку цarличия заземления
сварочною поста.
Проводит проверку смрочньIх магериалов
для дуговой н!шлalвки покрьпым электродом.
Проводит настройку оборулования дуювой
нЕшлавки покрытьIм электродом.
Владеет техникой дуювой наплавки метаJша.

ПК 2.4. Выполнять дуговую резку ра:}личных
деталей.

Называет сварочные материалы дtя дуювой
резки MeTaJUIoB.

Объясняет технику и технологию дуговой
резки.
Проводит проверку оснащенности скlрочною
поста дуювой резки.
Проволит проверку

работоспособности и испр!rвности
оборуловшrия поста дуювой резки.
Проводит проверI<y наJIичия заземления
сварочною поста.
Проводит проверку смрочньD( материfuтов

дтя дуювой резки покрытым электродом.
Проводит настройку оборулования дуювой
резки покрытьIм электродом.
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еет тохникой метfu,Iла.Влад

и социальнъй rсoHTeKcT, в котором цриходится

работать и жить.
Ьпр"д"*", --ритмы выпоJIIIепия работ в

,rробе"с"ончл"яой и смежньпс обласмх
Объясняет сущность t,t/или знацлмость
социальЕую значимость булущей профессии,

Аяализирует задачу профессии и вьце,тrять её

состalвцые части.

профессиональньйПредставляет акгуапьный
ОК 1. Понимать сущl{ость и социальЕую

значимость будущей профессии, проявлять к

ней устойчивый интерес

Представляет содержаЕие ElKTyaJIbH

нормативно-щ)авовой доrýментации
Определяет возмо)I<пые траекюрии
профессиональной деятельности
Проводит планирование профессионаьной
деятельЕость

ои
ОК 2. Организовывать собственную
деятеJIьность, исходя из цеJIи и способов ее

досмжоЕиJI, определеI {ьтх руководитолем

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию,
осуществJuIть текушrий и итоговьй контроль,
оценку и коррокцию собственной
деятельности, нести ответствевность за

результаты своей работы.

Распознает рабочую проблемную ситуацию в

различIiьD( коЕтекстах.
Определяет основные исmчuики rшформации
и ресурсы дIя решения задач и проблем в
профессиональЕом коЕтексте.
Устаназливает способы текущеr0 и итоговою
контроJIя профессиоЕаJьной деятеrьпости.
Намечаgт мето,Фr оценки и коррекции
собственной профессиона;ьной
деятеJIьпости.
Создает струкгуру плана решения задач по
коррекции собствевной деятельности.
Представляет порядок оценки резуJьтатов
решения задач собственной
профессиональной деятельности.
Оцеrмвает результат cBoro< действrй
(самосюяrельно иJIи с помоIцъю наставним).

ОК 4. Осуществлять поиск информации,
необходимой для эффекгивного выполнеЕия
профессиональньтх задач.

Ана.п,rзирует планирокшие процесса поиска.
Формулирует задаIм поиска информации
Устанавливает приемы струкryрирования
информации.
Определяет номенклатуру информационrтьтх
истоIшиков, примеЕяемьrх в
профессиональной деятепьности.
Определяет необходимые исто.*rики
информации.
Систематизировать поJrучаемую
информацию.
Выявляет нмболее значимое в перечне
информации.
Составляет форму результаюв поиска
информации.
Оценивает пракгическую значимость

атов поиска.
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ОК 5. Использовать информационно-
коммуникационные технологии в
профессиональяой деятельности.

Определяет современные средства и

устройства информагизации,
Устанавливает порядок rтr( примеЕения и
прогрtll\rмное обеспечение в
профессиональной деятельности.
Выбирает средства информациоЕItьD(
технологий для решения профессионашьньD(
задач.
определяет современное програ]\{мцое
обеспечение.
Прrлrленяет средства ипформапrзации и
информационпьтх техпологий дtя реализации
профессиональной деятелъности.

ок 6. Работать в команде, эффекгивно
общаться с коллегами, руководством.

описываgг психологию коплектива.
Определяет индивидуальные свойства
личности.
Представляет основы проекпlой
деятельносм
УстанавливаЕт связь в деловом общении с
КОЛЛеГаМИ, РУКОВОДСТВОМ, КJIИеНТalJt{И.

Участвует в работе
коллектива и команды
дrя эффекплвног0 решения деловьIх задач.
Проводит rшанирование профессиональпой
деятельности

20


