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1. ПАСПОРТ РЛБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ.04 Частпчно механизированЕая сварка (паплавка) плавлением различных деталей

1.1. Область применеЕия рабочей программы
Рабочм программа проф""""оЪ-чrrо.о молуля ПМ 04 Частично механизированнм сварка (наплавка)

плавлением явJUIется частью примерной основной образоватепьной программы в соответствии с ФГоС
СПО l5.01.05 Сварщик (ручной и частичЕо механизированной сварки (наплавки),

основная образовательЕая прогрaмма среднего профессиоЕального образования разработана в

цеJUгх внедрения международньIх стандартов подготовки высококваJIифицированньD( рабочшх кадров с

учетом поредового международного опыта движения WSI, компетенций <Сварочные техЕОлОгИИ),

профессионального стмдарта <Сварщик>, утверждеЕного при(д}ом Миrшстерства труда и социаьной
защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013 г. Ns7O1H, а также интересов работодателей в части
освоениJI дополнительньIх видов профессиона,тьной деятеJIьности, обусловленных требоваIrи-8.rи к
компетенции кСварочные техяологии> и в цеJuIх подготовки к демоЕсIрационному эrcамену.

1.2. Щель и планируемые результаты освоения профессиопального модуля

В результате изучения програ]{мы профессиональIlого мо,ryJIя студеЕт должен освоить вид
деятельности подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварньIх швов после сварки и
соответствующие ему общие и профессиональные компетенции.

Общие и профессионаьные компетенции, указанные во ФГОС НПО по профессии 15.01.05

Сварщик фучной и частично механизированной сварки (наплавки) и даrной Программе дополнеЕы на
основе:

- анмиза требованиЙ профессиона.ilьного стандарта <Сварщик>, утверждеЕного приказом
Министерства труда и социальной защиты Российской ФедераIши от 28 ноября 2013 г. N7O1н;

- ана,тиза требований компетенции <Сварочные техIIологии)>;

- аЕализа актуального состоянIrI и перспектив развития региоЕального рынка туда;

- обсуждения с змнтересованными работодателями.



1.2.1. Перечепь общrrх компетенций

код Общие компетенции

ок 1. Понимать сущность и социмьЕую значимость будущей профессии, проявлять к ней

ок 2. Оргавизовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее

остижения o]l еленных водителем
ок 3. Анализироватъ рабочую ситуацию, осуществJIять текущий и итоговьй KoHlpoJБ,

оценку и коррекцию собственной деятельности, Еести ответствеЕность за результаты
своеи

ок 4. Осуществлять поиск информации, Ееобходимой лля эффективного выполнения
профессиональньD( задач.
Использовать информациоrшо-коммуникационные технологии в профессиональной
деятельности.

ок 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

1.2.2. Перечешь профессиопальньп компетенцпй

Код Профессиовальные компетенции

IIк 4.1 . Выполнять частично механизировЕшIrую сварку плalвлеЕием рaвлиЕшьrх деталей из

углеродистых и конструкционньтх стмей во всех пpocTpaIlcTBeHEbIx положениях
сварного шва
Выполнять частично механизировЕtнную сварку плавлением рaвличньп< деталей и

конструкций из цветньtх металлов и сплавов во всех пpocтparrcTBeнItbD( положеЕиях
сварного IIIBa

пк 4.3. Выполнять частично механизированц/ю наплавку различных деталей

В результате освоения профессиона.ltьного модуля студент должен

иметь
практпческий
опыт

-проверки оснащенности свароIшого поста частично механизированнои сварки

(наплавки) плавлением ;

- проверки работоспособност-r и исправности оборудования поста частично
мехаЕизированной сварки (наплавки) плавлеяием;
- проверки наJтиIIия заземления сварочного поста частично мехаЕизироваш{ой сварки
(наплавки) плавлением;
-подготовки и проверки сварочньш матери€rлов дJuI частично механизированной
сварки (наллавки);
-вастройки оборудования для частично механизцрованной сварки (наплавки)
плавлением дIя выполнения сварки;
-выполнениJI частично м9ханизировшrной сваркой (наплавкой) плавлением

различньD( деталей и конструкций во всех простанственньIх положениях сварного
шва;

чметь - проверять работоспособность и исправностъ оборудования дJIя частиIшо
механизированной сварки (наплавки) плавлением

- насц)аивать сварочное оборудование дJIя частичво мехаItизированной сварки
(наплавки) плавлением;
- выrrолнять частично м9ханизироваш{ую сварку (яаплавку) плавлением простьIх

деталей неответственньIх конструкций в нижнем, вертикаJIьном и горизонтальном
пространственном положении сварного шва;

устоЙчивыЙ интерес

ок 5.

ть

пк 4.2.



знать -основные группы и марки материалов, свариваемьD( частично механизированЕои

сваркой (наплавкой) плавлением;

-свароIшые (наплавоwые) материалы дIя частиtIно мехаЕизироваЕной сварки

(наплавки) плавлением;

-ус,гройство сварочного и вспомогателъного оборудования для частиlшо

механизированной сварки (наплавки) плавлепием, ЕазначеЕие и условия работы

контрольно-измерительных приборов, правила их эксILтryатации и область

прим9неншI;

- технику и технологию частиtшо механизированной сварки (наплавки) плавлеЕием

для сварки различньй деталей и конструкций во всех прострtшственЕьD( положениях

сварного шва;

-порядок проведения работ по цредваритеJIьному, соIryтствующему (межслойному)

подогреву металла;

- при!Iины возникновения и меры предупреждения вЕутренних напряжений

деформаций в свариваемьж (наплавляемьтх) изделиях;

и

- при!Iияы возникновения дефеюов cBapHbD( швов, способы их предупреждениrl и

исправления.

С целью приведения содержания рабочей программы профессионагьного модуJIя в соответствие с
требованиями рынка туда освмваются сле,ryющие тудовые действия, необходlпr.rые yMeIlIlJI и знания
профессионального стандарта <Сварщик>, утвержденяого приказом Мrлrистерства труда и социальной
заIциты Российской Федерации от 28 ноября 2013 г. Ns7O1H:

Труловые действия профессионального стандарта:

Код Наименование результата обучения
тд1 Ознакомление с конструкторской и производственно-теюIологиtIеской доцrментацией ло

сварке

тд2 Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования

тдз Выбор пространственного положенIuI сварного шва для сварки элементов констукции
(изделий, узлов, деталей)

тд4 Контроль с применеЕием измеритеJIьного инструмента подготовленньгх и собранньrх с
применением сборочньтх приспособленrтй элементов конструкции (изделия, узлы, детшIи) на
соответствие геометри.Iеских размеров требоваяиям конструкторской и производственно-
технологической документации по сварке

тд5 Контроль с применением измерительного инструмента подготовленньIх и собранньтх на
прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических

размеров требованиям коЕструкторской и производственно-технологической документации
по сварке

Умения профессlrонального стандарта:



Код Наименование результата обучения

уl.пс Выбирать пространственцое положение сварЕого шва для сварки элементов констукции
(изделий, узлов, детаrrей)

у2.пс Использовать измеритеlьяый инсlрумент дJuI контоJIя собранньп< элемекгов констукции
(изделий, узлов, детаJIей) на соответствие геометрических размеров требованиям

конструкторской и производственво-,fехнологической документации по сварк9

у3.пс Пользоваться конструкгорской, производственно-технологической

документацией для выпоJшенIоI данной трудовой функчшr

и нормативной

Зпания профессионального стандарта:

Kod На uMeHo в ап uе резульпаmа обуч е н uя
з1 Основные типы, констуктивные элементы, размеры сварньй соедивений и обозначение их

на чертежах

-rz Основные группы и марки свариваемьтх материа,,Iов

зз Сварочные (наплавочные) материалы

з4 Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, нл}начеЕие и условия работы
конц)ольно-измерительньц цриборов, правила их экспJIуатации и область прrпlеяения

з5 Способы устранения дефектов сварных швов
зб Правила технической эксплуатации электроустaшовок

з7 Нормы и правила пожарной безопасности при проведенlлл сварочньтх работ
з8 Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте

С целью подготовки обучающихся к участию в чемпионате WS, содержание рабочей программы
профессионмьного модуJuI ориентировано на следующие технические ,гребования WS.

Технические требования \[S:

Код Напменование результата обучения

тт1 Знать описания различньIх сварочных процессов, используемых в данной областп.

тт2 Знать описание приемов сварки материаJIов.

ттз Знать понимание метtшпургии сварки.

Знать описание разлиlшьD( методов проверки сварных IIIBoB, и сварочного оборудования.

тт5 Уметь читать и понимать чертежи и спецификации.

ттб Уметь настрмвать cBapolmoe оборудование в соотвествии со спецификациями
производителей.

тт7 Уметь выбирать тебуемьй чертежами сваро.*rый процесс.

тт8 Уметь задавать и измеЕять пара]\{етры сварки в соотвествии с требованиями.

тт4



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.04 Частично механизпрованIlая
сварка (наплавка) плавлением.
3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка)
плавлением.

Объсм вр€меЕи, отв€денный на освоение
м€ждисциплинарного курса (курсов) Пракгпка

Обязательная аудиторная учебtrая
нагрузка обучающегося

самостоятеJrьная
работд

обччающегося,Код
профессиональных

компетенций
Учебная,

часов

Производствеl|ная
(по профилю

специальности),
часов

Наименовавия разде.rrов
проф€ссltонального модуля

Всего
часов

Всего,
часов

в т.ч.
лабораторные

работы rr

практические
занятия,

часов

в т.ч.,
курсовая

работа
(про€кг),

часов

Всего,
часов

в т.ч.,
курсовая
работа

(проекг),
часов

1 101 4 5 6 7 8 9

пк 4.1, IIк 4.2, пк
4.з

МДК. 04.0l. Техника и
технологпя частичIlо
механпзироаанЕой сварки
(наплавки) плавJrением в
защитвом газе

l20 38 40

Всего l2о 38 40

l08
t80

Учебная практика l08
Производственная практика,
(по профилю спечиальности),
часов

lE0

Всего: 38 40 10Е 180408 80 п п

80

80



2.2. Содержание обучения по профессионаJIьному модулю ПМ 04 Частично механизированная сварка (наплавка)
плавлеIiием зличных деталей

Наименование раздеJrов
профессиональпого моryля
(ПМ), междисцпплинарных
курсов (М!К) и тем

Содержание учебного материала, лабораторные работы п практпческие занятия,
самостоятелыIая работа обучающихся, курсовая работа (проект)

Объем
часов

Уровень
освоеlIия

l ,,
л, 4

МДК.04.01. Техкика и

технология частично
механизированной сварки
(наплавки) плавлением в
защптном Iазе

Содержание

Сварочная проволока. 1

Защитные газы дJIя сварки плавлением: инертные одноатомные; активные защитные
газы; смеси газов.

1

Флюсы для сварки плавлением 1

Наплавочные материzшы: порошковые элекгродные ленты; фJIюсы д/,ш н:шлавки. 1

Лабораторно- практпческие зднятия

Изучение конструкции ба,тлона 6

Расшифровка сварочной проволоки

Тема 1.Сварочные
(паплавочные материалы
для частично
механизпровдIrяой сварки
(наплавки) плдвлением.

Исследование пара.rеlров режима механизированной сварки и выбор режима
сварки.

6

t

6



Самостоятельпая работа

Подготовить презентацию по теме: "Сварочная проволока" 4

Тема 2.Основные группы
и марки метерпалов,
свариваемых частично
механпзироваIrной сваркой
(lrаплавкой) плавлением.

Содержание

|-2

Харакгеристика низкоуглеродистьгх и низколегировrlнньп< ста;lей. 1

l

Харакгеристика меди и ее сплrшов. Особенности технологии сварки (наплавки) 1

Характеристика алюминиевых, никелевьtх, титановьrх сплавов. Особенности
технологии сварки (наплавки).

1

Твердые сплtrвы, инструментальные сплiвы. Особенности технологии сварки
(наплавки).

1

Лабораторно- практические занятия

Расшифровка низкоуглеродистых сталей. 6

Сдмостоятельная работа

2
Подготовка доклада по теме: "Характеристика меди и ее сплilвов. Особенпости
техяологии сварки (наплавки). " 4

Подготовка к сообщению или беседе на занятии по теме: "Твердые сплавы,

инструментarльные сIrлilвы. Особенности технологии сварки (наплавки)."
4

Тема З.Устройство
сварочного и
вспомогательного

Содержание 1

Общие сведения и классификация сварочных полуzвтоматов 1

Харакгеристика среднелегированных и высоколегированных стшtей. Особенности
технологии сварки (нагlпавки).



1Типы сварочных полуавтоматов, характеристика и области применениJl.

1Устройство и основные узлы полуавтоматов

1Вспомогательное оборулование для частично мехirнизированной сварки (наплавки)

Изучение устройсва полуilвтомата для сварки в защитном газе 1

2Изучение устройства горелок для полуавтоматической сварки в защитньD( газах

Сдмостоятельная работа

Проработка конспекгов занятий, учебной и специальной технической литераryры (по

вопрсам к параграфам, главам учебньгх пособий) по теме: "Общие сведения и

кJIассификация сварочЕых rrолуавтоматов."
4

4
Проработка конспекгов занягий, учебной и специальной технической лигераryры (по

вопросам к параграфам, главам 1^rебньrх пособий) по теме: "Усцlойство и основные узJIы
полуавтоматов. "

4
Подготовить презентацию по теме: "Вспомогательное оборудование дтя частично
механизированной сварки (наплавки)."

Изучение сварочного поJryавтомата А-537 6

оборудования для
частичшо
механизированной сваркп
(наплавки) плавлением.

содержание

Подготовка метaшла под мехчlнизировalнную сварку. 7

,,
Выбор параметров мехalнизированпой сварки в защитньrх газах.

2Выбор параметров механизированной сварки под флюсом.

,,
Техника вьшолнеЕIбI швов механизированной сварки в зz цитньж газах.

Техника выполнениrl швов механизированной сваркой под флюсом. ^,

1Тема 4. Техпика и
техЕология частично
мехднизированной сваркп
(наплавкп) плавлением

для сварки различных
деталей и конструкций.

Лабораторно- практическпе запятия



Выбор режима мех {изировalнной сварки стали во всех простанственных
положенIбfх.

2

Самостоятельная работа

4

Подготовка к сообщению или беседе на закятии по теме: <<Техника выполнения швов
мехаяизированной сварки в защитных газах.)>

4

Подготовка к сообщению или беседе на занятии по теме: <Техника выполнения швов
механизированЕой сваркой под флюсом. >

4

Лабораторно- практическпе занятия

Устройство и подключение электрического подогревателя. 6

Изучение наплавочных материалов ,,

Тема 5 Порядок
проведения работ по
предварительному,
соп}тствующему
(межслойному) подогреву
метаJIла.

1

Виды нагревательньгх устройств для подогрева свариваемыхсоединений. 2

Выбор оборулования дJIя предварительного и сопутствующего (межслойного)

подогрева.
1

1

1

Тема 6.Причины
возникновения и меры
предупреждепия
вtIутрецних напряжеlrий и

деформаций в

свариваемых

Содержание 1

Внутренние напряжеЕия и деформации в свариваемых (наплавляемьrх) изделIлJIх. 1

Причины возникIIовеIIия вЕутренних напряжений и деформаций 1

Меры прелупреждения внутреннихб напряжений и деформаций. 1

Подготовка доклада по теме: "Подготовка метiIлла под механизировilнную сварку."

Содержание

Темпераryра предварительного подогрева. Контроль темпераryры.

Процесс подогрева метtшла.



(наплавляемых) изделиях.

Тема 7. Причины
аозникновения дефектов
сварных швов, способы их
предупрежденпя п
исправления.

Содержапие

Классификация дефектов сварных швов l

Влияние дефектов IIа прочность сварньгх конструкций. l

Исправление дефекгов. 1

Контроль качества cBapнbIx соединений. 1

Кон,гроль качества основных и сварочньD( материалов. 1

Кон,гроль технологического процесса сварки (наплавки). 1

Самостоятельная работа

Подготовка доrutада по теме: "Влияние дефекгов на прочность cBapllbD( конструкций." 4

ВСЕГо: l20

Самостоятельнля работа

Систематическая проработка конспектов заЕятий, учебной и специальной
технической литераryры (по вопросiu\,r к параграфам, главам учебньD( пособий,

составленЕьIх преподавателем).

Подготовка докладов и презентаций.

Примерная тематика домдшних заданий

Зацитные газы для сварки плавлением: инерпше одЕоатомные; активные здцитные
гапы; смеси газов.

Харакгеристика аJIюминиевьD(, никелевьrх, титановьD( сплавов. Особенности



техIlологии сварки (ншIлавки).

Меры предупреждения внуlреннихб напряжений и деформаций.

Влияние дефектов на прочность сварньж конструкций.

Подготовительно-
сварочные работы и
коптроль качества
сварных швов после
свдрки

Учебная практика 108 1

l. Изучение условньгх обозначений сварных швов и соединений 6

2. Изучение дополнительных (вспомогательных) знаках на чертежах

З. Изучение маршрутных карт 6

4. Изучение технологической карты на изготовление сварной конструкции 6

5. Проверка комплектации смроIшою поста, испр{lвяость элекгроборудо -вапия,
налиIIия заземлеЕия

6

6. Упражнение по подборке рея(имов сварки д'rя различных способов сварки 6

7. Упражнения по плоскостной разметке мет:uIла 6

8. Упражнение по разделки кромок под сварку

9. Упражнение по выполнению сборки консlрукций из листового проката с
применеЕием струбцин с помощью прихваток

6

l0. Упражнение по сборке стыков труб с использованием центрирующих
приспособлений

6

1 1 . Упражнение при проверке точности сборки при помощи линейки, угольника,
щупов

6

l2 Упражнение при проверке точности скоса кромок при помощи УШС-3 6

l3. Упражнение по предварительному подогреву листового мета.JIла при lrомощи 6

6

6



гiвового пламеIIи

14. Упражнение по 9опутствующему подогреву rrрофильного мет!rлла при помощи
газового пламени

6

15. Упражнение ручной зачистки швов мет:lллической щёткой, шабером 6

16. Упражнение по механизированной зачистки швов при помощи зачисшого круга 6

17. Упражнение по контролю сварных соединений при помощи линейки, угольника
гчпы

6

18. Упражнение при проверке геометрических размеров сварЕьtх швов при помощи
ушс-з 6

Подготовительно-
сварочные работы и
коЕтроль качества
сварных швов поспе
сварки

Производственная практика 180 ,

1 Расшифровка условных обозначений 6

2. Расшифровка дополнительньD( знzжов 6

3. Чтение чертежей различньгх конструкций 6

4. Составление технической документации 6

5. Изучение оборудования |2

12

7. Слесарные работы l2

8. Подготовка металла перед сваркой 12

9. Сборка при помощи прихваток |2

l0. Сборка с применением приспособлений |2

l 1 . Контроль подготовки кромок l2

6. Изучение неиспрtшности оборудования и их устранение



12 Контроль геометрических размеров сварных соединений

13. Выполlrять предварительный сопутствующий (межслойный) подогрев материaла l2

14. Зачистка деталей ручным инструментом |2

1 5. Механизированнiц зачистка швов |2

1 6. Визуально-измерительный контроль качества сборки 1,2

1 7. Визуально-измерительный контроль различных соединений |2

12



З.УСЛОВИЯ РЕЛЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУJLЯ

3.1. Требовашия к минимаJIьIIому материально-техническому обеспечению

Реа.цизация програI\4мы мо.ryJIя предполагает валичие учебньж кабинетов

кСпецтехнологr" 
""up*"o,- 

-(iкuоrrЪ, 
""фпrо; 

кМастерской сварки); кСварочпой

лаборатории>,"'-- -' 
ОiiруОованuе учебньtх кабuнеmов (по нашменованuю кабuнеmа):

- рабочие столы, стулья, стоJIлажи]

- плаЕшеты, плакаты, макеты, стеЕды;

- м,lкеты сварньrх метаIлоконструкций;
- макеты свiроч"ого оборудования, приспособлеяий, сварньтх узлов;

- образчы сварных соединений и швовi
- мультимедийные средства обучения;

- наборы компьютерньтх слйдов и фильмов по соответствующей тематике,

Оборуdованiе лабораmорu (по паuменованuю лабораtпорuu) :

- компьютерные свароIшые тренчDкеры для сварки без rаrлитшlшл плавленIбI электрода;

- компьютерные сварочные тенажеры дJlя сварки с имитацией плавлеЕия элекгрода;

- сварочны9 материалы, инструменты и приспособления;
- материалы используемые д.Iя теЕировки;
- вытяжная система веЕтиJUIции воздуха;
- рабочее место мастера оборудовшrное луговой полуавтоматической и ручной сварой,

ручной плазменной резкой;
- оборудование и аппаратура д'rя сварки пласмка;
- оборудование и аппаратура для механической резки метаJша;

- образчы сварньп соединений и швов;
- мультимедийные средства обучения;
- наборы компьютерЕых слайдов и фильмов по соответствующей тематике;
- оборудование и аппаратура дIя коятактной сварки метЕшла;

- инсцумеЕт д.JIя подготовки металла под сварку и KoETpoJUI качества сварного шва.
- этмоны сварньп< соединений и швов;
- шаблоны сварочные и измерительный инструмент;
- индивидуальные средства заIщлты сварщика.

Оборуdованuе масmерскuх (по наuле нован uю масmерской) :

- сварочвое и технологическое оборудование по видам работ;
-инструменты, приспособлепия, принадлежности, детiши, заготовки, сварочные
материалы и индивидуzIJIьные средства защиты сварщик4 согласно тематике лабораторно-
практических работ и содержанию производствепной пракгики по профессиональному
модулю;
- техническая и технологическ{rя документация по видам работ;
- рабочее место мастера производственного обучения по сварке;

Учебвые места мастерских должны бьlть оборудованы по количеству обучающихся
и оснащены технологическим и сварочным оборудованиом, стоIцat}.{и, инструментами,
приспособлениями, заготовка}{и согласно тематике лабораторно-практических работ и
содержанию производственной практики по профессионarльЕому модуJIю.

Реализация профессионального модуJIя предполагает обязательную
производственную праюику, которую рекомендуется проводитъ по модулъцо.
3.2. Информачионное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных шзданий, Интернет-ресурсов, дополнительной
литературы
Основные источппки: 1^rебвикrr:

1. Овчинников В.В. Современные материалы для cBapHbD( конструкций[Текст] :

учеб. пособие / В. В. Овчинников, М. А. Гуреева. - Москва: Академия, 2013. -



297с.
2. овчинников В.В. Оборудование, механизация и автоматизациJI сварочньD(

процессов[Текст] : учебник / В. В, овчинвиков, - М, : Академия, 201,0, - 252с

3. овчинников в.ts. Контроль качества сварньж соедиrrении,_ М,: оиц
<Академия>, 2009

4. Васильев В.И. Введение в основы сварки: уrебвое пособие/В.И. Васильев, ,Щ.П.

Ильященков, Н.В. Павлов; IОргинский технический ин-т,- Томск,: изд-во

Томский политехн. ун-т.- 20l 1 .- 317с
5. ЧернышоВ Г.Г. Сварочное дело. Сварка и резка метzlллов: учебник,- М,: ИЦ

Академия, 2009.- 496с.

.Щополнительные псточпики: учебники:
1. Овчинников В.В. ,Щефекты сварIlых соединений, 2009, ОИЦ <Академия>
2. Овчинников В.В. Охрана труда при производстве сварочньD( работ, 2009,

ОИЦ <Академия>
3. Овчинников В.В. Контроль качества сварньж соедш{ений: Практикум,
4. ОИЦ <Академия>
5. Овчинников В.В. Технология электрической сварки плавлеЕием.

Лабораторно-практические работы, 201 0, ОИЦ "Академия"
б. Чернышов Г.Г. Технология сварки плавлеЕием и термической резки, М.: ОИЩ
кАкадемия>, 201 l
7. Чернышов Г.Г. Технология электрической сварки плЕrвлеяием.- М.;ОИЩ

"Академия", 20l0
8, Колганов, Л. А. Сварочные работы: сварка, резка, пайка, наплавка[Текст] :

учеб. пособие / Л. А. Колганов. - 4-е изд. - М. : Щашков и К, 2009. - 408 с.
9. Техлология и оборудоваЕие сварки плавлением [Текст] : лаб. практикум /

ТГУ, - Тольятгл,t,2009. - З62с.
10.Щекин В. А. Технологические основы сварки плавлением[Текст] : учеб.

пособие / В. А. Щекин. - 2-е пзд., перераб. и доп. - Ростов FУ.Щ : Февикс,2009.
- З45 с.

Журналы:
1. <Сварочное производство), М,, NФ.Is за 2010-2016 годы
2. <Информационные технологии), М., NФ.Iр за 20l0-20lб годы
Информационные ресурсы:
1. Профессиояшьные информационные системы CAD и САМ.

Иптервет-ресурсы:
- Www.Svar ka-reska.ru
- ww-rv.svarka.ttet
- www.prosvarky.ru

websvarka.ru

3.3. Общие требования к организацпи образовательного процесса
Праюика явJuIется обязательным разделом в модуле. Она представляет собой вид

учебньтх занятий, обеспечивающих практико_ориентировzrнЕую подготовку обучающихся.
При реализации образовательного процесса предусмотрены следующие виды практик:
учебная практика и производственнм практика. обязательньIм условием допуска к
учебной и производственной практике (по профилю специальности) в pal,rкax
профессионмьного модуля <Подготовительно-сварочные работы и контроль качества
сварньrх швов после сварки) явJuIется освоеяие всех М!К в pilN.{Kax профессионального
модуля <Лодготовительно-сварочные работы и контроJIь качества сварных шIвов после
сварки>.



4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МО

Результаты (освоенные
профессиональные

компетенции)

основные показатели оценки

результата

Формы и методы
контроля и

оценкп

выполнять частично
механизированЕую сварку
плавлением различньIх детатrей
из углеродистых и
консlрукционных ста:rей во
всех пространственЕьIх
положениях сварного шва.
выполнять частичяо
механизированIrую сварку
плавлением разли.пrьп< деталей
и конструкций из цветных
метаJIлов и сплавов во всех
прострilнственных положенIдж
сварЕого шва.
выполнять частично
механизированн}ю наrrлавку

рщличных дегалей

иметь практический опыт:
-проверки оснащеЕности
сварочного поста частично
механизированной сварки
(яаплавки) плавлением;
- проверки работоспособности и
испрzвности оборудовшшя поста
часмчно механизированной сварки
(наплавки) плавлением ;

- проверкй наличия заземлениrI
сварочного поста частично
механизированной сварки
(наплавки) плавлением;
-подготовки и проверки сварочньD(
материмов для частично
механизированной сварки
(наплавки);
-настройки оборудования для

частичЕо механизироваIIrrой сварки
(наплавки) плавлением для
вьшолнения сварки;
-выполн9ния части!Iно
механизированной сваркой
(наплавкой) плавлением различIrьD(
детмей и коIrструкций во всех
просц)анственньп цодожеЕиях
сварного шва;

уметь:
- проверять работоспособность и
испрщность оборудования дIя
частично механизировЕlнной сварки
(наплавки) плавлением

Формализованное
набподение и
оценка
(интерпретация)

д9ятельности
обучаrощегося в

цроцессе
освоения, в том
числе:

- наблюдение и
оценка на
теоретических,
практических
заЕятиях, при
выполнении
самостоятельной

работы;

сопоставление с
эталоном

Форммизованное
наблюдение и

оценка
(интерпретация)

Текущий
контроль

3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (иЕrкенерно-педагогических)

кадров, обеспечивающпх обуlение по междисциплиндрному курсу (курсам): на:tичие
высшего профессиона:lьного образования, соответствующего профилю модуJuI

кПодготовительно-сварочные работы и коЕтроль качества сварньгх швов после сварки.
Требования к квалификации педдгогических кадров, осуществляющшх

руководство праrсгикой
Инженерно-педагогический состав: д{пломированЕые специалисты

преподаватели междисципJIинарных курсов,
Мастера: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в

профильных организацшIх не реже 1-го раза в 3 года. Опьrт деятельности в оргш{изацил(
соответствующей профессионапьной сферы является обязательньь,t.



_ настрмвать свароIшое
оборудование NIя частично
механизировЕlнной сварки
(наплавки) плавлением;
- вьшоJIнять частиtшо

механизированную сварку
(наплавку) плавлением простьD(
деталей неответствеЕЕьD(
конструкчий в нижнем,
вертикальном и горизонтальном
пространственном положении
сварного шва;
знать:
_основные группы и марки
материалов, свариваемых частично
мехаrпазированной сваркой
(наплавкой) плавлением ;

-сварочные (наплавочные)
материаJIы дIя част}гшо
механизированной сварки
(наплавки) плrвлеЕием;

-устройство сварочного и

вспомогательного оборудоваIrия

д.Iя' частично механизированной
сварки (наплавки) плавлением,
назначение и условия работы
контроJьно-измерительных
приборов, правила их экспlryатации
и область примецения;

- технику и технологию частично
механизированной сварки
(наплавки) плавлением для сварки

различньж деталей и конструкций
во всех лространственных
положениях сварного шва;

-порядок проведения работ по
предварительному,
согryтствующему (межслойному)
подогреву металла;

- причины возникЕовенпя и меры
предупреждения внутенних
напряжений и деформаций в

свариваемьD( (наплавляемьш)

изделшrх;

деят9льности
обучшощегося в

процессе
обучения

- наб.шодение и
оценка

в форме:

- опроса;

- контрольного
тестировапиJI по
КФКДОМУ ПУНКТУ

содержzlния тем

разделов ПМ

- заJциты отчетов
по прllктическим

работаrr.r;

- оценки
сtlN{остоятельньtх

работ по заданной
тематике;

- рубежпьтх
коЕтольньrх
работ

(контрольньтх

тестов)

Промежуточный
контроль в

форме:

- зачетов по
производственной
практике.

Итоговый

-контольньrх

работ
(контрольньп<

тестов) или
зачетов по каждой
теме разделов ПМ



- причины возникновениJI дефектов

сварньн швов, способы их
предупреждеЕия и исправления.

Форма:шзованное

набшодение и

оцеЕка
(интерпретация)

деятельIlости
обучаrощегося в

процессе
освоения

- наб.шодение и

оценка при
курсовом и

дипломном
проектировzшии;

- экспертной
оценки

комплексного
экзаIt{ена по
каждой ПК и в

целом по
профессионально
му модулю.

контроль

в форме:

Формы и методы KoHTpoJuI и оценки результатов обучения доJIжньl позвоJuIть

проверять у обучшощихся формирование профессиональньrх компетенций.

Результаты (освоенные
профессиональные

компетенции)

основные показатели
оценки результата

Формы и методы
контроля и оценки

выполвяет частично
мехавизироваIIIryю сварку
плавлением различньш
детаJIей из углеродистых и
конструкциоЕЕьD( стaшей во
всех пространствеIIных
положениях сварного шва.

Форма,rизованное
набrшодение и оценка
(интерпретачия)
деятельЕости
обучающегося в
процессе освоения, в том
числе:
- набrподение и оценка на
теорет}rческих,
практиtlескrх заЕятиях,

пк4.1 Выполнять частично
механизированЕую сварку
плавлеЕием различных
деталей из углеродистьIх и
конструкционньж сталей во
всех пространственных
положениях сварного шва.



при вьшолнении
са]\{остоятельной работы;
Текущий контроль
Промежуточньй

Форма.rлrзованное
наблюдение и оценка
(интерпретачия)
деятельности
обучающегося в
процессе освоения, в том
тмсле:
- наблюдение и оценка на
теоретшIеск!tх,
практических заIJяT йях,

при выполнении
самостоятельной работы;
Текущий контроль
Промежуточнълi

выполняет частичцо
мехаЕизированную сварку
плавлением разлиIшых

деталей и конструкций из

цветных метalJIлов и сплzвов
во всёх пространственньD(
положениях сварного шва

ПК4.2 Вьшолtrять частиtпlо
механизированЕую сварку
плавлением различных
дета.гtей и конструкций из
цветных метаJIлов и сппавов
во всех простд{ствеЕньD(
положениях сварного IIIBa

Формализованное
наблюдение и оценка
(интерпретачия)
деятельности
обучающегося в
процессе освоениJI, в том
tшсле:

- наб:подение и оцеЕка на
теоретIдIеских,
практическLrх зalItятIлJгх,

при вьшолнеЕии
саNrостоятельной работы ;

Текущий контроль
Промежуточный
контоль.

выполняgт частично
механизированную наплавку

различных деталей

ПК4.3 Выполнять частично
механизированную наплавку

различных деталей


